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BEST

1988 YILINDA KURULAN ERGIN KiMYA, TURKIYE PAZARINDA BEST® MARKASI iLE, BOYA, KIMYASALLAR VE
MADENI YAGLAYICI AEROSOL URUNLERINDE UZUN SOLUKLU BIR LIDERLIK KONUMUNA SAHIPTIR.

TURKIYE’NIN EN BUYUK AEROSOL URETIM BANDINA SAHIP OLAN VE SON 11 YILDIR DEVLET TARAFINDAN
ODULLERE LAYIK GORULEN BEST® MARKASI iLE ERGIN KiMYA SAN. DIS. TiC. AS. 2011 YILI ITIBARIYLE
BASTA AVRUPA VE ORTA DOGU OLMAK UZERE DUNYANIN BIRGOK ULKESINE AEROSOL SPREY iHRACATINA
AGIRLIK VERMISTIR. BEST® MARKASI ILE ERGIN KIMYA SAN. DIS. TiC. AS. 2012 YILI YATIRIMLARINA YENI
PROJELERI VE URUN GRUPLARI ILE DEVAM EDECEK.

BEST® MARKASI iLE ERGIN KIMYA, YILLARDAN BU YANA URETTIGi INOVATIF VE YENILIKGI GOZUMLER
SUNAN URUNLERI iLE TEDARIKGILERINDEN SON TUKETICIYE KADAR TUM MUSTERILERININ GUVENINI
KAZANMAKTADIR.

BIiZLER IHTIYACINIZ OLAN ALANLARDA ¢OZUM URETEN URUNLER SUNARAK iSiNiZi KOLAYLASTIRMAYA
DEVAM EDiYORUZ.

BEST® HEM TUKETICILERE HEM DE GENEL ENDUSTRI KULLANICILARINA GENIS BiR URUN YELPAZESI
SUNMAKTADIR.

URUNLERIMIZ KANITLANMIS PERFORMANSLARI iLE HEMEN HEMEN HER URETIM VE BAKIM UYGULAMALARINI
KAPSAR. BUNLAR;

- SPREY BOYALAR

- YAGLAYICILAR

- KALIP AYIRICILAR / YUZEY URUNLERI

- ELEKTRIK DEVRE VE ELEKTRONIK TEMIZLEYICILER

- VERNIK & ENAMEL

- TEMIZLEYICi & YAG GOZUCULER

- OZEL YUZEY URUNLERI

- KAYNAK URUNLERI’ DIR.

BEST® ve BEST® TECHNICAL, KORUYUCU, ONLEYICi VE PROAKTIF URUNLERI iLE PAHALI
ARIZALARIN MEYDANA GELMELERINIi ONLEMEYE YARDIMCI OLUR.

TURKIYE AEROSOL-SPRAY URETIMINDE ILKLERI:

- BEST® oTo siLikoN

- BEST®KALIP AYIRICI

- BEST® 400 ML KLASIK SPREY BOYA

- BEST® 250 ML LIGHT SPREY BOYA

-BEST®6 IN 1 COK FAKTOR PERFORMANS SPREY

TURKIYE PAZARINDAKI LIDERLIKLERI:

- BEST® 250 ML LIGHT SPREY BOYA
-BEST® 300 ML OTO BOYASI

- BEST® KALIP AYIRICI KA 2000

- BEST® GAZALTI KAYNAK GK 2000

- BEST® 250 ML PAS SOKUCU LU 250

BEST jfees
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BEST

ESTABLISHED IN 1988, BEST® HAS A LONG STANDING LEADERSHIP POSITION IN
THE CHEMICALS AND LUBRICANTS ON THE RELATED MARKETS.

CUSTOMERS IN A VARIETY OF END MARKETS TRUST THE BEST® BRAND TO
DELIVER RELIABLE, INNOVATIVE SOLUTIONS FOR THE MOST DEMANDING AEROSOL
OR BULK APPLICATIONS.

WE STRIVE TO HELP MAKE YOUR JOB EASIER BY PROVIDING A VARIETY OF THE
PRODUCTS YOU NEED. ENGINEERING, MANUFACTURING AND WAREHOUSING
QUALITY PRODUCTS THAT DELIVER SOLUTIONS FOR NUMEROUS INDUSTRIAL AND
MRO APPLICATIONS, BEST IS THE BRAND OF CHOICE FOR ALL YOUR LUBRICANTS,
ELECTRONIC CLEANERS, DEGREASERS AND MORE.

WE DELIVER THE QUALITY, PERFORMANCE AND SERVICE YOU’VE COME TO EXPECT.

OUR PRODUCT PORTFOLIO REPRESENTS THE BROAD PREFERENCES OF USERS IN
GENERAL INDUSTRY.

OUR LINE COVERS VIRTUALLY EVERY PRODUCTION & MAINTENANCE APPLICATION
WITH PROVEN PERFORMANCE IN EACH. SUCH AS;

- SPRAY PAINTS

- LUBRICANTS

- MOLD RELESE AGENTS & MAINTENANCE

- ELECTRICAL & ELECTRONIC CLEANERS / DEGREASER
- INSULATING VARNISH & ENAMEL

INDUSTRIAL CLEANERS & DEGREASER

- SPECIALITY MAINTENANCE PRODUCTS

- WELDING SUPPLIES

A BRAND OF THE ERGIN CHEMICAL INDUSTRY JSC, YOU CAN TRUST BEST® AND
BEST® TECHNICAL TO SAFELY PRESERVE AND PROTECT YOUR EQUIPMENT TO
PREVENT COSTLY BREAKDOWNS.

FIRST TO TURKISH MARKET:

- BEST® AUTO SILICONE

- BEST® MOLD RELEASE

- BEST® 400 ML CLASSIC SPRAY PAINT
- BEST® 250 ML LIGHT SPRAY PAINT

- BEST®6 IN ONE ALL CURE

LEADERSHIPS IN TURKISH MARKET:

- BEST® 250 ML LIGHT SPRAY PAINT

- BEST®300 ML CELLULOSIC AUTO SPRAY PAINT
- BEST® MOLD RELEASE KA 2000

- BEST® WELDING PRAY GK 2000

- BEST® 250 ML RUST BREAKER LU 250

EIE_\
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tirkiye’'nin renkte kalitede, dayaniklilikta ve ylzeye
tutunmada lider sprey boyasi

| |
e n SPREY BOYA TEKNOLOJISI
VE KAPAK SISTEMI

« YENi ELITE PATENTLI KiLiTLi KAPAK.
« GERi DONUSUMLU KAPAK SiSTEMI.
« KAPAK USTU RENKLERDE %100 UYUM SAGLAYAN

TEK MARKA!
« YENi TASARIM VE TEKNOLOJISIi iLE PLASTIK

ORANI GEVRE YASALARI DUZENLEMELERINE
GORE AZALTILMISTIR.

INOVATIF YENILIKLER

« PARLAKLIGI EN YUKSEK SEVIYEYE
GIKARTILMIS VERNIKLI SISTEM.

« NANO BAGLAYICILI YUZEYE YAPISAN VE AKMAYAN OZEL
FORMUL.

* KISALTILMIS KURUMA SURESI.

* 2 KAT DAHA FAZLA DAYANIKLI FORMULU iLE EN GUGLU
RENKLERE SAHIP.

GELISTIRILMiS URUN
PERFORMANSI

* GELISTIRILMiS KURUMA SURESI ILE
ARTIK 10 DK VEYA DAHA KISA
SUREDE KURUMA iMKANI.

+ PAZARDAKI RAKIPLERINDEN
ORTALAMA % 50 DAHA GABUK.

2S FORMULU ILE;

o GELISTIRILMiS DAYANIKLILIK

« GELISTIRILMIS YAPISMA VE TUTUNMA
« GELISTIRILMiS PURUZSUZ YUZEY

« GELECEKTEKi KARBON EMiSYON
DUZENLEMELERINE DAHA DUYARLI.

* PAZARDAKI 0.75M2 ORTALAMA TEK KAT
BOYAMA ALANI 1.30M?' YE CIKARTILMISTIR.

» METAL, AHSAP, HASIR VE DAHA BIRGOK
ALANDA MUKEMMEL UYUM.

BEST



GENEL AMAGLI

AEROSOL / 400ML

BEST®ELITE SPREY BOYA

AKRILIK ESASLIDIR VE 10 DAKIKA VEYA DAHA KISA SUREDE KURUR.
YUZEYLERDE MUKEMMEL TUTUNUR VE PROFESYONEL KULLANIM iGiN IDEALDIR.

* 400ML PROFESYONEL RAL SISTEMLI SPREY BOYA.
» PURUZSUZ YUZEY SAGLAR.

* YUKSEK ORTUCULUK GUCU.

* DIS ETKENLERE KARSI DAYANIKLIDIR.

DOKUNMA KURUMASI 10 dakika
SERT KURUMA 2 saat
TAM KURUMA (MONTAJ KURUMASI) 12 saat iginde

BEST® ELITE SPREY BOYA

DRIES IN 10 MINUTES OR LESS. EXCELLENT WEATHERABILITY AND IDEAL FOR
PROFESSIONAL USE.

* 400ML ACRYLIC SPRAY PAINT WITH PROFESSIONAL RAL SYSTEM.

¢ SMOOTHEST FINISH.

¢ HIGH HIDING POWER.

¢ STRONG RESISTANT TO EXTERNAL FACTORS.

DRY TO TOUCH 10 min
DRY TO HAND 2 hrs
FULL DRY (MOUNTING DRY) 12 hrs or less

YUZEYLERDE MUKEMMEL TUTUNAN RENKLER




MULTI-PURPOSE / GENEL AMAGLI

BEST®ELITE SPREY BOYA KARTELASI
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KARTELA RENKLERI, IS, ISIK VE BASKI TEKNIKLERINDEN KAYNAKLANAN DEGISIKLIKLERDEN DOLAYI ORJINAL RENK TONLARINI YANSITMAYABILIR.



GENEL AMAGLI

AEROSOL / 400ML

BEST® 300ML SELULOZIK SPREY BOYA

BEST® 300ML, 25 YILDIR PIYASASININ EN KOKLU, EN iYi BILINEN VE

EN GOK SATAN SELLULOZIK BOYASIDIR. KULLANIMI KOLAY VE GUGLU NITROSELULOZ
ESASLI BOYADIR.

* SUYA, NEME VE GUNES ISINLARINA KARSI DIRENGLIDIR.

« DARBE VE GiZIKLERE KARSI DAYANIKLIDIR

* PROFESYONEL KULLANIM iGiN IDEALDIR.

o TUM METALLERDE, TASITLARDA VE AHSAP YUZEYLERDE KULLANILIR.

DOKUNMA KURUMASI 10 dakika
SERT KURUMA 1 saat
TAM KURUMA (MONTAJ KURUMASI) 8 saat i¢inde
'Tul'u;-m 1 -
= o/ BEST® 300ML CELLULOSIC SPRAY PAINT

BEST® 300ML, HAS BEEN THE BEST, THE MOST AND WIDELY SOLD AND
WELL-KNOWN CELLULOSIC SPRAY PAINT IN THE MARKET OVER THE PAST 25 YEARS. A
PREMIUM CELLULOSIC SPRAY PAINT WITH THE ULTIMATE EASE AND CONTROL.

¢ RESISTANT TO WATER AND MOISTURE

¢ RESISTANT TO BUMPS AND SCRATCHES

 IDEAL FOR PROFESSIONAL USE

* FOR ALL THE METALS, VEHICLES AND WOOD SURFACES

DRY TO TOUCH 10 min
DRY TO HAND 1hrs
FULL DRY (MOUNTING DRY) 8 hrs or less

RENKLER:

119 Siyah Mat Siyah ~ Motor Kirmizi Motor Mavi Taxi Sari D014 Yesil 793 K.rengi 122 K.rengi

456 Lacivert Re 723 Kirmizi Fi 113 Kimizi 120 Gri DO12Gimis inci Beyaz 210 Beyaz 389 Beyaz

252 Krem Ford KMavi Re719Kirmizi 294 Turuncu B.Beyaz

KARTELA RENKLERI, IS, ISIK,VE BASKI TEKNIKLERINDEN KAYNAKLANAN DEGISIKLIKLERDEN DOLAYI ORJINAL RENK TONLARINI YANSITMAYABILIR.

BEST® 300ML SELULOZIK ASTAR

« BEST® SELULOZIK ASTAR, METAL, DEMIR, AHSAP ESYA VE YUZEYLERDE BOYAMA
ONCESI KULLANILIR.

o YUKSEK KAPATICILIK OZELLIGINE SAHIPTIR.

* BOYA UYGULAMASINDAN SONRA BOYANAN YUZEYIN KOROZYONA, GIZILMEYE VE
DARBELERE KARSI DAYANIKLILIGINI ARTIRIR.

i

DOKUNMA KURUMASI 10 dakika
SERT KURUMA 1 saat
TAM KURUMA (MONTAJ KURUMASI) 8 saat iginde

BEST® 300ML CELLULOSIC UNDERCOAT

« BEST® CELLULOSE PRIMER USED FOR METAL, IRON, WOOD, FURNITURE AND
SURFACES BEFORE PAINTING.

¢ CAPABLE OF HIGH OPACITY.

* AFTER PAINTING THE SURFACE RESISTANCE IMPROVES AGAINST CORROSION,
SCRATCH AND IMPACTS.

mﬂ:"lﬂllr—

ASTAR

« |

DRY TO TOUCH 10 min
DRY TO HAND 1hrs
FULL DRY (MOUNTING DRY) 8 hrs or less




GENEL AMAGLI

AEROSOL / 400 ML

BEST® 400ML SELULOZIK SPREY BOYA

BEST® 400ML, 25 YILDIR PIYASANIN EN KOKLU EN iYi BILINEN VE EN GOK SATAN
400ML SELULOZIK BOYASIDIR.

o KULLANIMI KOLAY VE GUGLU NITROSELULOZ ESASLI SPREY BOYADIR.

« SUYA VE NEME KARSI DIRENGLIDIR

« DARBE VE GiZIKLERE KARSI DAYANIKLIDIR

* PROFESYONEL KULLANIM iGiN IDEALDIR.

o TUM METALLERDE, TASITLARDA VE AHSAP YUZEYLERDE KULLANILIR.

DOKUNMA KURUMASI 10 dakika
SERT KURUMA 1 saat
TAM KURUMA (MONTAJ KURUMASI) 8 saat icinde

BEST® 400ML CELLULOSIC SPRAY PAINT

BE ST® 400ML,HAS BEEEN THE BEST,THE MOST WIDELY SOLD AND WELL-KNOWN
CELLULOSIC SPRAY PAINT IN THE MARKET OVER PAST 25 YEARS. A PREMIUM
CELLULOSIC SPRAY PAINT WITH THE ULTIMATE EASE AND CONTROL.

* RESISTAND TO WATER AND MOISTURE.

* RESISTAND TO BUMPS AND SCRATCHES.

¢ IDEAL FOR PROFESSIONAL USE.

¢ FOR ALL THE METALS, VEHICLES AND WOOD SURFACES.

DRY TO TOUCH 10 min
DRY TO HAND 1hrs
FULL DRY (MOUNTING DRY) 8 hrs or less
RENKLER:
B.BEYAZ D 252 D 210 D 691 D 026 D 027 D 028 D 029 D O30
D 031 D 032 D 033 D 034 D 014 D 015 D 041 D 042 D 057
D 120 D 123

KARTELA RENKLERI, ISI, ISIK VE BASKI TEKNIKLERINDEN KAYNAKLANAN DEGISIKLIKLERDEN DOLAY! ORJINAL RENK TONLARINI YANSITMAYABILIR.

BEST® GAZLI KUTU

BEST® GAZLI KUTU, ISTENILEN RENKTE SELULOZIK, AKRILIK VE SENTETIK BOYANIN
DOLDURULABILECEGI SPREY YONTEMI ILE UYGULAMA YAPILABILECEK GAZLI
KUTUDUR.

BE s T®|GINDE INCELTICISI VE ITiCi GAZI OLMASINDAN OTURU VISKOZITESI DUSUK
VEYA INCELTILMiS BOYALAR iLE KULLANILMAMALIDIR.

BEST® PRE-FILLED SPRAY CAN

BE ST® PRE-FILLED SPRAY CAN, IT’'S A PRE-FILLED SPRAY CAN THAT CAN BE FILLED
WITH DESIRED CELLULOSIC, ACRYLIC AND SYNTHETIC COLORED PAINT. DUE TO

BEST® PRE-FILL HAS THINNER AND THE DRIVING GAS, IT’S NOT SUITABLE FOR
USING WITH LOW INTENSITY OR THINNED PAINTS.




GENEL AMAGLI

AEROSOL / 200ML

BEST® 250ML LIGHT SPREY BOYA

BEST® 250ML LIGHT PIYASANIN EN KOKLU EN [Yi BILINEN VE EN GOK SATAN
250ML AKRILIK TAKVIYELi SPREY BOYASIDIR.
HOBI AMAGLI KULLANIM iGIN IDEALDIR.

DOKUNMA KURUMASI 15 dakika
SERT KURUMA 1 saat
TAM KURUMA (MONTAJ KURUMASI) 12 saat iginde

UYGULAMA: BISIKLET, MOTOSIKLET, AHSAP, METAL ESYALAR VE EKIPMANLARININ YENILENMESINDE KULLANILIR.

BEST® 250ML LIGHT SPRAY PAINT

i
§| BEST® 250ML LIGHT IS THE BEST, THE MOST WIDELY SOLD AND WELL-KNOWN
= i 250ML ACRYLIC REINFORCEMENT SPRAY PAINT IN THE MARKET.

t IDEAL FOR USE IN HOBBY.
DRY TO TOUCH 15 dakika
DRY TO HANDLE 1 saat

FULL DRY (MOUNTING DRY) 12 saat iginde

APPLICATION: USED FOR RENNOVATION OF BICYCLE, MOTORCYCLE, WOOD, METAL

i FURNITURE AND EQUIPMENT.

RENKLER:

E-1BEYAZ E-2 SARI E-3 KIRMIZI E-4 YESIL E-5 MAVI E-6 SIYAH

E-7 M.SIYAH E-8KAHVE ~ E-9LACIVERT  E-10VISNE  E-11PORTAKAL  E-12GUMUS

KARTELA RENKLERI, ISI, ISIK VE BASKI TEKNIKLERINDEN KAYNAKLANAN DEGISIKLIKLERDEN DOLAYI ORJINAL RENK TONLARINI YANSITMAYABILIR.

BEST® 300 ML SELULDOZIK VERNIK

BE S T® SELULOZIK VERNIK BISIKLET, MOTOSIKLET, AHSAP ESYA VE YUZEYLERI
KORUMA AMAGLI VE BOYA SONRASI KULLANILIR. NITROSELULOZ ESASLI ASIRI
PARLAKLIK GUCUNE SAHIP KORUYUCU VE TRANSPARANT BIR URUNDUR. HARIGTE VE
DAHILDE KULLANILIR. AHSAP ZEMINLERE iLK UYGULANMASINDA VE YENILEMESINDE
MUKEMMEL SONUG VERIR.

DOKUNMA KURUMASI 10 dakika
SERT KURUMA 1 saat
TAM KURUMA (MONTAJ KURUMASI) 8 saat iginde

BEST® 300 ML CELLULOSIC VARNISH

BEST® CELLULOSIC VARNISH USED IN BICYCLE, MOTORCYCLE, WOOD AND
AFTER PAINTING IN ORDER TO PROTECT FURNITURE AND OTHER SURFACE.

DRY TO TOUCH 10 minutes
DRY TO HANDLE 1 hour
FULL DRY (MOUNTING DRY) 8 hours or less
RENKLER:

CEViz MESE MAT YARIMAT

BEST® ELITE AKRIiLiK VERNIiK

» SUREKLi, KORUYUCU PARLAK BR YUZEY SAGLAR, SARARMA YAPMAZ, NEM'E KARSI DAYANIKLIDIR.
» BIRKAC DAKIKA ICINDE KURUR.

o TUM YUZEYLERDE KULLANILIR.

o METAL YUZEYLERDE %100 PERFORMANS SAGLAR.

DOKUNMA KURUMASI 15 dakika
SERT KURUMA 2 saat iginde
TAM KURUMA (MONTAJ KURUMASI) 12 saat iginde

BEST® ELITE ACRYLIC VARNISH
* PERMANENT PROTECTIVE GLOSS FINISHES NON-YELLOWING.
* MOISTURE RESISTANT.

* DRIES IN MINUTES.

* %100 EFFECTIVE ON METAL SURFACES.

DRY TO TOUCH 15 minutes
DRY TO HANDLE 2 hours or less
FULL DRY (MOUNTING DRY) 12 hours or less 9




SPECIAL-PURPOSE / OZEL AMAGLI

AEROSOL / 400 ML

BEST® ELITE EFEKT BOYA

+BEST® ELITE EFEKT BOYASI, EN YUKSEK KALITELI PROFESYONEL
KAPLAMA VE YANSITICI YUZEY SAGLAR.

« DERIN, PARLAK YUZEY YARATIR VE GERGEK KAPLAMAYA BENZER.

¢ COK DUZGUN YUKSEK PARLAKLIKTA ESSIZ YUZEY SAGLAR.

* ASIT ICERMEZ.

DOKUNMA KURUMASI 15 dakika
SERT KURUMA 2 saat icinde
TAM KURUMA (MONTAJ KURUMASI) 12 saat iginde

BEST® ELITE EFFECT PAINT

* HIGHEST QUALITY PROFESSIONAL FINISH WITH A REFLECTING SURFACE.
e DEEP LUSTROUS FINISH RESEMBLES ACTUAL PLATING.
¢ VERY SMOOTH, HIGH-GLOSS FINISH.

¢ ACID FREE
DRY TO TOUCH 15 minutes
DRY TO HANDLE 2 hours or less
FULL DRY (MOUNTING DRY) 12 hours or less

BEST® ELITE PARLAK METALLER

« YUZEYLERDE BENZERSIZ BiR ISILTI SAGLAR.

+ 15 DAKIKA VEYA DAHA KISA SUREDE KURUR.

* ZIMPARA VEYA ASTAR KULLANIMINA GEREK BIRAKMAZ.

« DIS ETKENLERE MARUZ KALMAYAN YUZEYDE %100 PERFORMANS SAGLAR.
o AHSAP, METAL, SERAMIK VE BIRCOK YUZEYDE IDEAL GORUNUM SAGLAR.

¢ UYGULANDIGI PROJELERDE ALTIN, GUMUS VE BAKIR ISILTISI SAGLAR.

DOKUNMA KURUMASI 15 dakika
SERT KURUMA 2 saat iginde
TAM KURUMA (MONTAJ KURUMASI) 12 saat iginde

BEST® ELITE METALLIC SHIMMER

* UNIQUE SHIMMER FINISH.

* DRIES IN 15 MINUTES OR LESS.

* NO SANDING OR PRIMING.

* PROVIDES %100 PERFORMANCE ON ANY SURFACE NOT EXPOSED TO EXTERNAL
FACTORS.

* GREAT FOR WOOD, METAL, CERAMICS AND MORE.

¢ IN THE PROJECT APPLICATIONS GIVES GOLD,SILVER AND COOPER SHIMMER.

DRY TO TOUCH 15 minutes
DRY TO HANDLE 2 hours or less
FULL DRY (MOUNTING DRY) 12 hours or less

BEST® ELITE YUKSEK 1S| BOYASI

* 600°C / 1112°F SICAKLIGA DAYANIKLIDIR.
o DAYANIKLI VE SAGLAM BIR BiTiS SAGLAR.
* PASLANMAYA KARSI KORUR.

DOKUNMA KURUMASI 15 dakika
SERT KURUMA 2 saat iginde
TAM KURUMA (MONTAJ KURUMASI) 12 saat iginde

BEST® ELITE HIGH HEAT PAINT

* WITHSTANDS 600°C / 1112°F TEMPERATURES.
* DURABLE FINISH.
* PROTECTS AGAINST RUST.

Gri-Siyah-Kirmizi-Eko

DOKUNMA KURUMASI 15 dakika

SERT KURUMA 2 saat iginde
' TAM KURUMA (MONTAJ KURUMASI) 12 saat iginde

10



SPECIAL-PURPOSE / OZEL AMAGLI

AEROSOL / 400 ML

BEST® ELITE FLORESAN BOYA
DIKKAT GEKICI, YUKSEK GORUNURLUK iGIN FLORESAN RENKLER GUVENLIK VE
DEKOR OGELERINDE MUKEMMEL SONUG VERIR.

* PARLAKLIGI % 400’E KADAR ARTIRIR.

* ULTRAVIYOLE (SiYAH ISIK) ALTINDA PARLAR.

* EN iYi SONUG ELDE ETMEK iGIiN BEYAZ ZEMIN TERCIH EDILMELIDIR.
* DIKKAT GEKMEK ISTENILEN HER ALANDA RAHATLIKLA KULLANILIR.

DOKUNMA KURUMASI 15 dakika
SERT KURUMA 2 saat icinde
TAM KURUMA (MONTAJ KURUMASI) 12 saat iginde

BEST® ELITE FLUORESCENT PAINT
BOLD, FLOURESCENT COLORS FOR HIGH VISIBILITY. FOR SAFETY AND DECOR ITEMS.

* INCREASES BRILLANCE UP TO 400%.

* GLOWS UNDER ULTRAVIOLET (BLACK) LIGHT.

¢ FOR BEST RESULTS,USE A WHITE BASECOAT.

* EASILY APPLIED IN EVERY FIELD OF DRAWING ATTENTION TO THE DESIRE.

DRY TO TOUCH 15 minutes
DRY TO HANDLE 2 hours or less
FULL DRY (MOUNTING DRY) 12 hours or less

BEST® ELITE TAMPON BOYASI
ASTARKULLANMAYA GEREK KALMAKSIZIN SERT PLASTIK UZERINE IYi YAPISAN OZEL BIRBOYADIR.
* TAMPONUNUZA YENIi VE ORJINAL BIR GORUNUM KAZANDIRIR.

e UYGULAMA YUZEYI TEMIZ,YAGSIZ VE SILIKONSUZ OLMALIDIR.

e KUTUYU 3 DAKIKA GALKALAYIN VE PUSKURTME TESTI YAPIN.
» BIRKAG KEZ INCE TABAKA HALINDE UYGULAYIN SENTETIK REGINELI BOYA

UZERINE PUSKURTMEYIN.

DOKUNMA KURUMASI 30 dakika
SERT KURUMA 2 saat iginde
TAM KURUMA (MONTAJ KURUMASI) 12 saat iginde

BEST® ELITE BUMPER PAINT
RIGID PLASTIC WITHOUT THE NEED FOR PRIMER ON THE BEST ADHESIVE TO USE A SPECIAL PAINT.
* GIVES ANEW AND ORIGINAL APPEARANCE TO YOUR BUMPER MAKE SURE THAT THE APPLICATION

* SURFACES IS CLEAN AND FREE OF OIL AND SILICONE.
* SHAKE THE BOX AND 3 MINUTES, DO SPRAY TEST.
* APPLY IN THIN LAYER A FEW TIMES, DON'T SPRAY ON SYNTHETIC RESIN.

DRY TO TOUCH 30 minutes
DRY TO HANDLE 2 hours or less
FULL DRY (MOUNTING DRY) 12 hours or less

BEST® ELITE PUTUR BOYA

iCINDE BULUNAN SENTETIK KAUGUK VE PLASTIK iLE GUGLU VE DAYANIKLI BIR YUZEY SAGLAR.
* ARACINIZIN ALTINDA VE KORUMALARINDAKI ESKiIMiS GORUNTUYU ORTADAN KALDIRIR.

* TEKRAR BOYANABILIR, HER KULLANIMDAN ONCE KUTUYU 3 DAKIKA GALKALAYIN

« DIS ETKENLERE KARSI TABAKA OLUSTURUR, SU IZALASYONU SAGLAR VE KOROZYONU ONLER.
* YOGUN FORMULUNDEN OLUSABILECEK TIKANMA iGIN YEDEK SIBOP iGERIR.

DOKUNMA KURUMASI 2-3 saat
SERT KURUMA 12 saat iginde
TAM KURUMA (MONTAJ KURUMASI) 24 saat icinde

BEST® ELITE ANTI GRAVEL PAINT

SYNTHETIC RUBBER AND PLASTIC BASED COATING COMPOUND CONTAINING SOLVENTS.
* SUITABLE FOR PAINTING OVER, HIGH ABRASION RESISTANCE.

* REPAINTABLE, SHAKE THE BOX AND 3 MINUTES.

* ACTIVE STONE CHIP PROTECTION.
¢ THERE IS AN EXTRA VALVE WITH EACH PRODUCT DUE TO INTENSIVENESS AND VISICOSITY.

DRY TO TOUCH 2-3 hours
DRY TO HANDLE 12 hours or less
FULL DRY (MOUNTING DRY) 24 hours or less

11



SPECIAL-PURPOSE / OZEL AMAGLI

AEROSOL / 400 ML

BEST® ELITE PASLANMAZ INOX BOYA

PASLANMAZ METAL ILE URETILEN ESYALARDA ILK URETIM VEYA KULLANIM ESNASINDA KAYNAK
VE PUNTALAMA YAPILAN YERLERE UYGULANIR. METAL ESYADA BIR BUTUN VE PASLANMAZ METAL
GORUNTUSU ELDE ETMEK AMACI ILE URETILMIS OZEL BIR BOYADIR.

* HIZLI KURUR.
* PASLANMAZ METAL GORUNTUSU VERIR.

DOKUNMA KURUMASI 30 dakika
SERT KURUMA 2 saat icinde
TAM KURUMA (MONTAJ KURUMASI) 12 saat iginde

BEST® ELITE INOX STAINLESS STEEL PAINT
IT CAN APPLY ON WELDING OR CENTRING PLACES OF PRODUCTS FOR GAINING STAINLESS
METAL APPEARANCE EITHER PRODUCTION OR LATER APPLICATION PROCESSES. APPEARANCE
ALSO SEEM TO BE A COMPLETE METAL PART. CURES FAST.

* DOES NOT TARNISH.
 |IT APPEARS LIKE STAINLESS FOR NORMAL METAL MATERIALS

DRY TO TOUCH 30 minutes
DRY TO HANDLE 2 hours or less
FULL DRY (MOUNTING DRY) 12 hours or less

BEST® ELITE I;iN KO BOYASI

KOROZYONA MARUZ KALMIS GINKO YUZEYLERDE TAMIR VE YENILEME AMAGLI
KULLANILMAK UZERE FORMULE EDILMIi$ BIR URUNDUR. GINKO MALZEMELERE YAPILAN
KAYNAKLAR SONRASINDA KAYNAK YERLERININ ASLINA UYGUN GORUNTU SAGLAMASI

ICIN KULLANILIR.
DOKUNMA KURUMASI 30 dakika
SERT KURUMA 2 saat iginde
TAM KURUMA (MONTAJ KURUMASI) 12 saat iginde

BEST® ELITE ZINC PAINT
IT IS FORMULATED TO REPAIR AND RENEW APPLICATIONS ON ZING SURFACES EXPOSED TO
CORROSION. AFTER WELDING ON ZINC MATERIALS, IT PROVIDES CLOSE APPEARANCE TO IT'S

ORGINAL ON WELDING PLACES.

DRY TO TOUCH 30 minutes
DRY TO HANDLE 2 hours or less
FULL DRY (MOUNTING DRY) 12 hours or less

BEST® ELITE GiINKO-ALUMINYUM BOYASI
KOROZYONA MARUZ KALMIS GINKO ALUMINYUM YUZEYLERDE TAMIR VE YENILEME AMAGLI
KULLANILMAK UZERE FORMULE EDILMiS BIR URUNDUR. GINKO ALUMINYUM MALZEMELERE YAPILAN
KAYNAKLAR SONRASINDA KAYNAK YERLERININ ASLINA UYGUN GORUNTU SAGLAMASI iGIN KULLANILIR.

DOKUNMA KURUMASI 30 dakika
SERT KURUMA 2 saat icinde
TAM KURUMA (MONTAJ KURUMASI) 12 saat iginde

BEST® ELITE ZING-ALU PAINT

IT IS FORMULATED TO REPAIR AND RENEW APPLICATIONS ON ZINC ALUMINIUM
SURFACES EXPOSED TO CORROSION. AFTER WELDING ON ZINC ALUMINIUM
MATERIALS, IT PROVIDES CLOSE APPEARANCE TO IT'S ORGINAL ON WELDING PLACES

DRY TO TOUCH 30 minutes
DRY TO HANDLE 2 hours or less
FULL DRY (MOUNTING DRY) 12 hours or less
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SPECIAL-PURPOSE / OZEL AMACGLI

AEROSOL / 400 ML

BEST® ELITE TRAKTOR BOYASI

o HAVA SARTLARINA KARSI DIRENGLIDIR.

* TRAKTORUNUZE FABRIKA GIKISINDAKI PARLAKLIGI VE ILK GUNKU GORUNUMUNE
KAVUSMASINI SAGLAR.

* ORJINAL TRAKTOR RENKLERI KULLANILIR.

DOKUNMA KURUMASI 10 dakika
SERT KURUMA 2 saat icinde
TAM KURUMA (MONTAJ KURUMASI) 24 saat iginde

BEST® ELITE TRACTOR PAINT

* RESISTANT AGAINST WEATHER CONDITIONS HIGH GLOSS FACTORY LIKE FINISH.
o [T BRINGS THE VERY BRAND NEW SHINY LOOK TO YOUR TRACTOR AS THE DAY IT PRODUCED.
* [T COMES WITH ORIGINAL TRACTOR COLORS.

DRY TO TOUCH 10 minutes
DRY TO HANDLE 2 hours or less
FULL DRY (MOUNTING DRY) 24 hours or less
RENKLER:
KIREMIT TURUNCU KAHVERENGI SMOK GRI SIYAH

NEW HOLLAND ~ M.FERGUSON KOK GRI JANT BEYAZ JOHNDEERE ~ NEW HOLLAND
MAVI KIRMIZI YESIL

KARTELA RENKLERI, IS, ISIK VE BASKI TEKNIKLERINDEN KAYNAKLANAN DEGISIKLIKLERDEN DOLAYI ORJINAL RENK TONLARINI YANSITMAYABILIR.

BEST® ELITE RADYATOR BOYASI

- * PANEL RADYATOR VE HER TURLU BEYAZ ESYA, METAL SU DEPOLARI VE SOFBENLERI
TAMIR ETMEK, YENI BiR GORUNUM KAZANDIRMAK iGN KULLANILAN BiR URUNDUR.

* GiZILME VE DARBELERE KARSI DAYANIKLI VE KALICIDIR.

 DIREKT ATES TEMASLI YUZEYLERDE KULLANILMAZ.

DOKUNMA KURUMASI 30 dakika
SERT KURUMA 2 saat icinde
TAM KURUMA (MONTAJ KURUMASI) 12 saat iginde

BEST® ELITE RADIATOR PAINT

o IT CAN USE TO REPAIR AND RENOVATION OF PANEL RADIATORS, METAL WATER TANKS
AND WATER HEATHERS.

o [T HAS FILLING PROPERTIES. IT RESISTS TO SCRATCHES, IMPACTS AND IS PERMANENT.

¢ IT CAN NOT USE IN HIGH TEMPERATURE SURFACE AND DIRECT FIRE APPLICATIONS.

DRY TO TOUCH 30 minutes
DRY TO HANDLE 2 hours or less
FULL DRY (MOUNTING DRY) 12 hours or less

BEST® ELITE NEON BOYA

« ISIGA MARUZ KALDIGI SURE BOYUNCA ALDIG! ISIGI ABSORBE EDEREK KARANLIKTA YANSITMA
OZELLIGI BULUNAN OZEL FORMULE EDILMIS BiR URUNDUR.

o METAL, TAHTA, CAM, KAGIT VE PLASTIK YUZEYLER iGN UYGUNDUR.

o ACIL CIKIS, OTOPARK TRAFIK IKAZ LEVHALARI VE DIS DEKORASYON SUSLEMELERINDE KULLANILIR,

DOKUNMA KURUMASI 30 dakika
SERT KURUMA 2 saat icinde
TAM KURUMA (MONTAJ KURUMASI) 12 saat iginde

BEST® ELITE NEON PAINT

o [T IS ESPECIALLY FORMULATED TO REFLECT THE LIGHT IN DARKNESS DURING EXPOSED TO
LIGHT TIME.

e [T IS SUITABLE FOR METAL, WOOD, GLASS, PAPER AND PLASTIC SURFACES.

o [T CAN USE FOR EMERGENCY EXIT, CAR PARK AND TRAFFIC ADVISORY PLATES, DECORATION,
SHOP WINDOW DRESSING AND EXTERIOR DECORATION ORNAMENTS.

DRY TO TOUCH 30 minutes
DRY TO HANDLE 2 hours or less
FULL DRY (MOUNTING DRY) 12 hours or less
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KORUR, ﬁNLER, MUHAFAZA EDER.

20 YILI ASKIN SUREDIR BEST®, PAZARIN ENDUSTRIYEL, BAKIM VE ONARIM (MRO) ALANLARINDAKI ZORLU IHTIYACLARINI
ANLAYARAK EN YUKSEK PERFORMANSLI KIMYASALLARI VE YAGLARI GELISTIREREK TURKIYE AEROSOL PAZARINDA
LIDERLIK KONUMUNU KORUMUSTUR. BEST® SiMDI BUNU KANITLANMIS, YUKSEK PERFORMANSLI URUNLERINDE
DEVRIM NITELIGI TASIYAN YENI AMBALAJ VE 7S ILKELERINE DAYANAN DEVRIMCI BiR TANIMLAMA SISTEMi iLE ENTEGRE
EDEREK YENI BIR SANAYi DEVRIMi BASLATMISTIR.

BEST® 7S SYSTEM ACIKCA HER UYGULAMA iGIN KULLANILAN VE iHTIYACINIZ OLDUGU ALANALARDA DOGRU URUN
iLE EN YOKSEK PERFORMANSI GARANTI EDER. TUM SISTEMINIZDE KULLANILDIGI TAKDIRDE TUM OPERASYONUN
VERIMLILIGI VE GUVENLIGI ARTIRDIGI YAPILAN TESTLERLE KANITLANMISTIR. BEST® 78 SYSTEM BENZERSIZ GORSEL
YONETIM ARAGLARI GELISTIRILMIS VE YENi ETIKETLEME SISTEMLI PAKETI ILE BEST® 7S SYSTEM AKILDA KALICILIGI
ARTIRMISTIR. ENDUSTRIYEL / MRO (BAKIM-ONARIM) ALANLARINDA, GUVENLIK VE VERIMLILIK IHTIYAGLARINI 7S RUHU
iGINDE GELISTIRILMIS URUN YELPAZES! iLE YUKSEK PERFORMANSLA KARSILAR.

®

BES




TECHNICAL / TEKNIK

AEROSOL / 400 ML

| amacli / special purppose

BEST® SP-BBTMI;:ATLAK ARAYICI CLEANER

« BEST® CATLAK ARAYICI CLEANER, SET'IN TEMIZLEME AMACI ILE KULLANILAN URUNDUR.
o GATLAK TESPIT EDILECEK YUZEYi TEMIZLER.

.

im
m
™

BEST® sP-88™ FLAWFINDER CLEANER

« BEST® FLAWFINDER CLEANER, FAST DRYING, NO RESIDUE CLEANER. CUTS THROUGH
DIRT, GREASE AND GRIME. ZERO RESIDUES.
* PREPARES SURFACE FOR NON DESTRUCTIVE TESTING.

280

o 0

{L

&

e

BEST® SP-89 "GCATLAK ARAYICI PENETRANT

« BEST® CATLAK ARAYICI PENETRANT, METAL DOKUMLERIN, HIDROLIK, PNOMATIK
ALETLERIN VE GELIK JANTLARIN, KILCAL GATLAK TESPITLERINDE UGLU SET HALINDE
KULLANILAN URUNLERDEN KIRMIZI RENKTE OLANIDIR.

o GOZ ILE GORULEMEYEN CATLAKLARIN IGINE NUFUS EDER.

M —tl

BEST® SP-89™FLAWFINDER PENETRANT

« BEST® FLAWFINDER PENETRANT, PRECISION CRACK DETECTION PENETRANT. BRIGHT
RED EVEN FILM. HIGHLY SENSETIVE DYE. WATER WASHABLE ONE OF A THREE PAIR SET.
o IT PENETRATES INTO THE CRACKS THAT EVEN EYES CAN NOT CATCHES.

VA A,

BEST® SP-90™ CATLAK ARAYICI DEVELOPER

« BEST® CATLAK ARAYICI DEVELOPER, METAL VE METAL OLMAYAN MALZEMELERDE,

KAYNAK SONRASINDA OLUSAN GATLAKLARDA PENETRANT’IN DOLDURDUGU YERLERI ON
PLANA CIKARIR.

. BEST® 5P-90™FLAWFINDER DEVELOPER
« BEST® FLAWFINDER DEVELOPER, PRICISION CRACK DETECTION DEVELOPER. HIGHLY
ABSORBENT WHITE FILM FOR RAPID RESULTS. HIGHLIGHTS VERY FINE CRAKCS. SHARP

INDICATION AND GEOMETRY OF DEFECT TO THE NAKED EYE. SUITABLE FOR PRESSURE
TESTING & LEAK DETECTION.

oo
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TECHNICAL / TEKNIK

AEROSOL /7 400 ML

BEST® sP-55™s0GUTUCU SPREY

« BEST® SOGUTUCU SPREY, SOK SOGUTMA YAPARAK HAVA SARTLARI FARKLILIKLARINDAN DOLAY!
KILITLENMIS VE KAYNAMIS PARCALARIN AYRILMASINI SAGLAR -60°C SOK DONDURULMASINI SAGLAR
VE MONTAJ ESNASINDA GENLESMIS MALZEMELERI SIKISTIRARAK MONTAJI GERGEKLESTITIR.

o PENETRE EDEN FORMULU ILE PG KARTLARI VE DIGER DEVRELERDEKI GIZIKLER] VE LEHIM HATALARINI
ORTAYA GIKARTIR.

BEST® SP-55™FREEZER SPRAY

o BEST® FREEZER SPRAY SHOCK FREEZING -60°C IS A QUICK AND CONVENIENT METHOD FOR
RELEASING SEIZED AND RUSTED BOLTS NUTS AND SCREWS. THE PENETRATING OIL PROVOKES
DIFFRENTIAL THERMAL CONTRACTION OF THE PARTS DUE TO THE ABRUPT NEARLY
INSTANTANEOUS FREEZING.

* CRACKS OPENED IN THE LAYER OF RUST ALLOW PENETRATION OF THE LUBRICATING INGREDIENT.

XY

BEST® TX-90™LEKE SAKUCO
o BEST® LEKE SOKUCU TEKSTIL SEKTORUNDE URUN IMALATI SIRASINDA OLUSACAK LEKELERIN

GOZUMUNDE KULLANILIR.
o EV VE i$ YERINDE GUNLUK HAYATINIZDA MEYDANA GELEN LEKELERi ORTADAN KALDIRIR.

BEST® TX-90™STAIN REMOVER

« BEST® STAIN REMOVER SPOTS IN TEXTILE SECTOR WILL OCCUR DURING THE MANIFACTURE
PRODUCTS USED IN SOLVING.
¢ REMOVES STAINS OCCUR IN EVERY DAY SITUATION IN THE WORKPLCES AND HOUSEHOLD USAGE.

NON FABRIC SAFE
ABRESIVE V

BEST® TX-83™FLOK TEMIZLEYiCi

. BE5T® FLOK TEMIZLEYiCi BASKI SONRASI URUNLERDE MEYDANA GELEN ARTIK VE GAPAKLARIN
TEMIZLIGINDE KULLANILIR.

o« FLOKTA MEYDANA GELEN FAZLALIKLARI URUNUN UYGULAMASI SONRASINDA FIRCA YARDIMIYLA
KOLAYCA ORTADAN KALKAR.

BEST® TX-83™FLOCK CLEANER

« BEST® FLOCK CLEANER FINAL CLEANING OF FLOCKED SHIRTS AND TEXTILE BLANKS AFTER DRYING.
« REMOVAL OF EXCESS FLOCK FROM THE FABRIC AND FLOCKED AREAS THROUGH STRIP PING BRUSHES.

NIV FABRIC SAFE
ABRESIVE v
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TECHNICAL / TEKNIK

AEROSOL / 400 ML

yaglayici / lubricant based

BEST® LU-80™ZINCIR SPREY
«BEST® ZINCIR SPREY HAREKETLI PARCALARA YAPISAN YUKSEK VISKOZITE URUNDUR.
o UZUN OMURLU YAGLAMA SAGLAMAK IGIN ZINCIR TAHRIK BURGLARI VE PIMLERI YAKIN TOLERANSLA

NUFUS EDER.
o HAREKETLI PARGALARI VE METAL UYGULAMALARINDAKI SURTUNME VE ASINMAYI AZALTIR.

BEST® LU-B0™CHAIN SPRAY
«BEST® CHAIN SPRAY IS A HIGH VISCOSITY OIL THAT CLINGS TO MOVING PARTS.
o FOAMING ACTION PENETRATES CLOSE TOLERANS OF CHAIN DRIVE BUSHING AND PINS TO PROVIDE

LONG LASTING LUBRICATION.
o REDUCES FRICTION WEAR ON MOVING PARTS AND IN METAL TO METAL APPLICATIONS. THE NEW FORMULA
IMPROVES IT IS CAPACITY TO HANDLE GREATER PRESSURE REQUIREMENTS OF START UP STREES.

BEST® LU-100™PAS sAKlUcl

 BEST® 100 PAS SOKUCU, OZEL NUFUS EDEN YENI FORMULU ILE DIRENGLI PASLARIN ICINE
NUFUS EDEREK HIZLA GEVSEMESIN SAGLAR.

o SEFFAF VE LEKE BIRAKMAYAN YAGLI FORMULU UYGULAMA ALANINDA INCE FiLM TABAKASI
BIRAKIR. ILERIDE OLUSACAK PASLANMA VE KOROZYONA KARSI ONLEYICI GOREViI GORUR.

o ETKILI KULLANIM IGIN IKi KAT SURULDUGUNDE PAS VE KOROZYON OLUSUMUNU UZUN VADELI
OLARAK ONLER.

BEST® LU-100™ RUST BREAKER

«BEST® LU 100 RUST BREAKER, IS A FAST ACTING PRODUCT THAT QUICKLY LOOSENS RUST
WHILE PENETRATING GREASE AND DIRT.

o A TRANSPARENT NON STAINING OIL IT IS LIGHT FILM DISPLACES MOISTURE AND ACTS AS A
CORROSION PREVENTATIVE.

o [T IS ONE COAT RUST AND CORROSION PREVENTIVE COPPOUND. APPLY TWO COATS FOR MORE
EFFECTIVE RESULTS.

ALL
NEIN PURPOSE
ABRESIVE V

BEST® LU-90™ GOK FAKTBR SPREY

E{EST® COK FAKTOR SPREY ULTRA INCE FILM TABAKASI YARATIR. MAKSIMUM NEM DEPLASMAN
'SAGLAMAK IGIN OZEL OLARAK FORMULE EDILMIS YUKSEK KALITELI PETROL DAMITILMIS SEFFAF BIR
KARISIMDIR. HASSAS PARGALARIN VE KONNEKTORLERIN GALISMA ESNASINDA OLUSACAK ASINDIRICI
PARGALARIN TOPLANMASINI ONLER. BU GENEL BAKIM URUN PARGALARA NUFUS ETME KALITES! ILE
ESSIZDIR.

BEST® LU-90™ALL PURPOSE LUBRICANT
BEST® ALL PURPOSE LUBRICANT IS AN ULTRA THIN FILM TRANSPARENT BLEND OF HIGH QUALITY
PETROLEUM DISTILLATES SPECIALLY FORMULATED TO ENSURE MAXIMUM MOISTURE DISPLACEMENT.
IT IS FILM RESIST THE COLLECTION OF ABRASIVE PARTICLES ON DELICATE CONTACTS AND
CONNECTORS.THIS GENERAL MAINTENCE PENETRANT UNMATCHED IN IT IS VERSALITY AND QUALITY.
DEMOISTURIZE AND INHIBIT CORROSION.

ALL

NON PURPOSE
ABRESIVE
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®

TECHNICAL / TEKNIK

AEROSOL 400 ML

kalip dGranleri / mold products

BEST® MP-61™ KALIP KORUYUCU

. BE5T® KALIP KORUYUCU YAPISKAN OLMAYAN BiR URUNDUR VE KOROZYONU ONLER PAS VE
KIRLENMEYE KARSI UZUN SURELI KORUMA SAGLAR.

« BU BALMUMU BAZLI KORUYUCU URUN TUM ALANALARA NUFUS EDER VE KALIPLARIN YERLESTIRMESI
ESNASINDA KOLAYLIK SAGLAR.

« BERRAK OPAK BENZERI RENGI ILE ETKi ALANINI BELIRLEMENIZDE YARDIMCI OLUR.

o GEREKLI OLAN SEY INCE BIR TABAKA...

BEST® MP-61™ MOLD PROTECTANT

«BEST® MOLD PROTECTANT IS A FIRM NON TACKY CORROSION IN HIBITOR

o |T PROVIDE LONG TERM PROTECTION AGAINST RUST AND CONTAMINATION, THIS WAX BASED PROTECTANT
WILL NOT PENETRATE INTO PIN AREAS AND CAUSE PART REJECTIONS,

o |T IS CLEAR OPAQUE LIKE COLOR HELPS DETERMINE COVERAGE,

o ALL-THAT NEED IS A THIN COAT.

BEST® MP-62™ KALIP TEMIZLEYiCi

< BEST® KALIP TEMIZLEYICI VE INHIBITOR AYNI ZAMANDA KISA VADELI KOROZYONA KARS!
KORUMA GIN INCE BIR MIKROSKOBIK INHIBITOR BIRAKIR.
« METAL VE HER TURLU KALIBI ASINDIRMADAN YUZEY NEM, YAG, KIR, AYIRICI ATIKLARI VE DIGER
KIRLILIKLERI, KALIBI MAKINADAN SOKMEDEN ORTADAN KALDIRIR.

BEST® MP-62™ MOLDER CLEANER

« BEST® MOLDER CLEANER AND INHIBITOR IS A NON ABRESIVE CLEANER FOR ALL TYPES OF METAL
MOLDS THAT ALSO LEAVES A FINE, MICROSCOPIC INHIBITOR FOR SHORT TERM PROTECTION AGAINST
CORROSION.

» SURFACE MOISTURE DIRT, OILS, RELEASE AGENT RESIDUES AND OTHER CONTAMINANTS ARE
QUICKLY ELIMINATED WITHOUT THE NECESSITY OF REMOVING THE MOLD FROM THE MACHINE.

g s6kucl / degreaser & cleaner

BEST® DE-67 " AGIR KiR VE YAG sAakUcU

o YENI FORMULU ILE KIR, YAG VE GRES KALDIRMA GUCUNE SAHIPTIR

o GENEL BAKIM VE TEMIZLIKLERDE KULLANMAK iGiN BIR TEMIZLEYICi OLAN BU URUN TUM SANAYi
IS VE TEKSTIL MAKINALARI, KAMU BINALARI, ULASIM SISTEMLERI, TUVALETLER, SOYUNMA
ODALARI VE OKULLARDA RAHATLIKLA KULLANILIR

« BOYAMA ONCES| TEMIZLEME iGIN IDEALDIR.

BEST® DC-67™ HEAVY-DUTY DEGREASER

o IS AHEAVY DUTY MULTI PURPOSE DEGREASER, ADHESIVE AND GRAFFITI REMOVER.

o THIS NON CHLORINATED FORMULA HAS THE CLEANING POWER OF SOLVENTS TO REMOVE GRIME,
DIRT, GREASE AND OIL.

o AN OUTSTANDING CLEANER FOR USE IN GENERAL MAINTENANENCE PUBLIC BUILDINGS TRANSIT
STSTEM, RESTROOM, LOCKER ROOMS AND SCHOOLS.

o IDEAL AS A CLEANER PRIOR TO PAINTING.

NON
ABRESIVE
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TECHNICAL / TEKNIK

AEROSOL 400 ML

BEST® DC-77™ YAPISKAN TEMIZLEYiCi

« BEST® YAPISKAN TEMIZLEYICI YENi JENERASYON YUKSEK KALITEDEKI FORMULU
iLE BIRCOK KATMANDAN OLUSAN YAPISKAN, STICKER HATTA EPOXY VE KAUGUK
MALZEMELERI BILE YUZEYDEN KOLAYLIKLA GIKARIR.

BEST® DC-77™ ADHESIVE REMOVER

« BEST® ADHESIVE REMOVER IS A NEXT GENERATION PREMIUM COATING STRIPPER
FORMULATED TO REMOVE MULTIPLE LAYERS OF ADHESIVE, LABEL STICKERS BUT WILL
ALSO REMOVE MANY OTHER COATINGS LIKE EPOXIES, URETHANES, ELASTOMERIC AND
CHLORINATED RUBBER.

kaynak / welding

- BEST® wL-1972™ KAYNAK ONARICI

« BEST® KAYNAK ONARICI PASLANMAZ GELIK KAPLAMA, PASLANMAZ CELIK, BAKIR VE DIGER
METALLERIN MAKSIMUM KOROZYON DIRENGI IGIN PASLANMAZ GELIK PIGMENT ILE FORMULE EDILMISTIR.

o SATEN PARLAKLIGI HIZLA KURUR BIRKAG GUN IGINDE OPTIMUM GUCU SAGLAR VE BIR GECEDE
KAYNAK YERLERINi SERTLESTIRIR 200°C SICAKLIGA KADAR DAYANIKLIDIR.

BEST® WL-1972™ STAINLESS STEEL COATING

« BEST® STAINLESS STEEL COATING IS FORMULATED WITH STAINLESS STEEL PIGMENT MAXIMUM
CORROSION RESISTANCE ON STAINLESS STEEL, COPPER AND OTHER METALS.

« DRIES QUICKLY TO A STAIN SHEEN HARDENS OVERNIGHT AND CURES TO OPTIMUM STRENGTH IN
SEVERAL DAYS.

» WITH STANDS TEMPERATURES UP TO 400°F.

NON
ABRESIVE

BEST® WL-1453™ GAZALTI KAYNAK SiLiKON FREE

o BEST® SILIKON FREE GAZALTI KAYNAK, GAZALTI KAYNAK UYGULAMALARINDA KAYNAK ALTINDAKI
MALZEMEY] KAYNAK PARGALARINA KARS! KORUR.

o SILIKONLU MALZEME KULLANILMASI UYGUN OLMAYAN YERLERDE KULLANILIR.

o KAYNAK YAPILACAK ZEMINE UYGULANDIGINDA KAYNAK YAPILIRKEN OLUSAN CURUFUN KOLAYCA
TEMIZLENMESINE YARDIMCI OLUR.

« iYi BIR KAYNAK YAPILABILMESI IGIN TORGUN UCUNA SIKILAN GAZALTI KAYNAK SPREYi TEL'IN
TORG'A YAPISMASINI DA ENGELLER.

» KAYNAK YAPILAN ZEMINLERE BOYAMA VE MARKALAMA YAPILABILIR.

BEST® WL-1453™ WELD SPATTER PROTECTANT S.FREE

« BEST® SILICONE FREE WELD SPATTER PROTECTANT,(S A NEW GENERATION FORMULA THAT
DRIES TO A THIN FILM.

o PREVENTS SPATTER FROM STICKING TO METAL SURFACES DURING WELDING.

 JUST BRUSH OR WIPE OFF RESIDUE AFTER WELDING.

« DOES NOT CONTAIN SILICONE.

o SURFACE MAY AFTER USE.

EASY
REzgyAL

METHYLENE'
CHLORIDE
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AUTOMOTIVE & TECHNICAL

OTOMOTIV & TEKNIK

AEROSOL MIX ML

BEST® ETER
« BENZINLI VE DiZEL ARAGLARIN SOGUK HAVALARDA KOLAY CALISMASINI SAGLAR.

BEST® ENGINE STARTING FLUID

e BEST ENGINE STARTING FLUID, THE WHOLE HAVING A MOTOR VEHICLE DURING
WINTER MONTHS EASYGOING WORKING TO PROCURER.

NON
GENESIS

BEST® BALATA TEMIZLEYIiCi

o YUKSEK GUQTE FREN VE BALATA TEMIZLEYICi

¢ FREN PARCALARINI VE MONTAJLARINDA KALINTI BIRAKMADAN TEMIZLER

* FREN BALATA VE KALIPERLERDE YUKSEK GUQ AKISI SAGLAR VE TUTUNMA KABILIYETINi

GUGLENDIRIR.
* FREN SISTEMINI TOZ, SOLVENT, GRES VE YAGLARDAN ARINDIRIR.

BE ® BRAKE CLEANER

* HIGH POWER BRAKE CLEANER

¢ CLEANS BRAKE PARTS AND ASSEMBLES WITHOUT LEAVING RESIDUE

* L ARGE ERGONOMIC ACTUATOR DELIVERS HIGH-POWERED STREAM TO REMOVE TOUGH DEPOSITS.
* REMOVES BRAKE DUST SOLVENTS GREASES AND OILS.

BEST® CR TEMIiZLEYiCci crR1002
o YUKSEK GUQTE FREN VE BALATA TEMIZLEYICi
» Fi | PARGALARINI VE MONTAJLARINDA KALINTI BIRAKMADAN TEMIZLER
BALATA VE KALIPERLERDE YUKSEK GUGC AKISI SAGLAR VE TUTUNMA KABILIYETINi
SUCLENDIRIR.
~ o FREN SiSTEMINi TOZ, SOLVENT, GRES VE YAGLARDAN ARINDIRIR.

BEST® CR CLEANER CR1002

¢ HIGH POWER BRAKE CLEANER

* CLEANS BRAKE PARTS AND ASSEMBLES WITHOUT LEAVING RESIDUE

* LARGE ERGONOMIC ACTUATOR DELIVERS HIGH-POWERED STREAM TO REMOVE TOUGH DEPOSITS.
¢ REMOVES BRAKE DUST SOLVENTS GREASES AND OILS.
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AUTOMOTIVE & TECHNICAL
OTOMOTIV & TEKNIK

AEROSOL MIX ML

otomotiv drdnleri / automotive products

BEST® CR-06™ KARBURATHR TEMIZLEYiCi

« BEST® KARBURATOR TEMIZLEYICI, KONSANTRE GOZUCULERIN BU GUGLU KOMBINASYONU KIR,
SAKIZ VE VERNIK KALINTILARINI GIKARTMAK IGIN OZEL URETILMISTIR.
o DUZENLI KULLANIMINDA YAKIT VERIMLI VE MOTORLARI TEMiZ VE SORUNSUZ TUTMAYA YARDIMCI OLUR.

BEST® cR-06™ CARBURATOR CLEANER

« BEST® CARBURATOR CLEANER, THIS POWERFUL COMBINATION OF CONCENTRATED SOLVENTS IS
ESPECIALLY FORMULATED TO REMOVE DIRT, GUM AND VARNISH DEPOSITS.
© REGULAR USE WILL HELP KEEP ENGINES CLEAN FUEL EFFECENT AND TROUBLE FREE

S BEST® CR-20™ KATRAN SOKUC

« BEST® KATRAN SOKUCU, YAG, KATRAN, ASFALT, KiR, AGAC REGINELERI, YOL YAGI,
BOYA LEKELERINI KOLAYLIKLA GOZER.

» GUGLU FORMULU ILE INATCI LEKELERI ARACINIZA ZARAR VERMEDEN NAZIKGE
ORTADAN KALDIRIR.

* YENI FORMULU ILE ARAGLARINIZDA VEYA_UYGUI:ANAN YUZEYDE MIKRO DUZGUNLUK SAGLAR.

BEST® cr-20™ TAR REMOVER

ISA SUPEFHSIENETRANTING DUAL ACTING FORMULA CONTAINS
GENTS STRONG ENOUGH TO CHEMICALLY DISSOLVE

NON
ABRESIVE

BE5T® 500 ML ELITE SiYAH SPREY BOYA
o BEST® ELITE SIYAH SPREY BOYA AKRILIK ESASLIDIR VE 10 DAKIKA VEYA DAHA KISA SUREDE KURUR.
o YUZEYDE MUKEMMEL TUTUNUR VE PROFESYONEL KULLANIM IGiN IDEALDIR.

« PURUZSUZ YUZEY SAGLAMAS! YANINDA DIS ETKENLERE KARS! DAYANIKLILIK VE YUKSEK ORTUCULUK
GUCUNE SAHIPTIR. HER TURLU YUZEYE UYGULANIR.

¢ JANT VE ARAGC YEDEK PARCA BOYAMASINDA KULLANILIR.

BEST® 500 ML ELITE BLACK SPRAY PAINT

« BEST® ELITE BLACK SPRAY DRIES IN 10 MIN. OR LESS.

© EXCELLENT WEATHERABILITY AND IDEAL FOR PROFESSIONAL USE.

© SMOOTHEST FINISH. HIGH HIDING POWER. STRONG RESISTANT TO EXTERNAL FACTORS.

NON

500 ML GRI
ABRESIVE
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BEST® 500 ML ELITE AKRILiK ASTAR

« BEST® AKRILIK ASTAR, METAL, DEMIR, AHSAP ESYA VE YUZEYLERDE BOYAMA
ONCESI KULLANILIR.

* YUKSEK KAPATICILIK OZELLIGINE SAHIPTIR.

« BOYA UYGULAMASINDAN SONRA BOYANAN YUZEYIN KOROZYONA, GiZILMEYE VE
DARBELERE KARSI DAYANIKLILIGINI ARTIRIR.

BEST® 500 ML ELITE ACRILIC UNDERCOAT

« BEST® ACRILIC PRIMER USED FOR METAL, IRON, WOOD, FURNITURE AND
SURFACES BEFORE PAINTING.
* CAPABLE OF HIGH OPACITY.

NON

¢ ABRESIVE

® ="
BEST® CR-800C
« BEST® CR-8000 V KA)
KAYISLARI, GUC KAYIS
o KONVEYORLERDE AK U UM
KULLANILIR. KAVRAMAY! ARTTIRIR VE iYILESTIRIR.
* KONVEYORLERDE DAHIL OLMAK UZERE TUM DUZ VE YUVARLAK V TiPi KAYISLARDA
KULLANILIR.

INELERI, ENDUSTRIYEL
AYISLALARI IGIN IDEALDIR.

UVARLAK V TiPi KAYISLARDA

BEsST® cr-8000™ B DRESSING

*B T® CR-8000 BELT DRESSING SPRAY SPRAY STOPS AND PREVENTS SLIPPING AND SQUEAKING

G-LASTING PROTECTION AS WELL AS SLOWING DOWN

THE WEAR AND TEAR PROCESS.

BEST® CR-1000™ MOTOR TEMIZLEYiCi

« BEST® CR-1000 V MOTORU HIZLI VE ETKILI BIR SEKILDE TEMIZLEYEN GELISTIRILMIS BIR
FORMULDUR. GOZUCU OZELLIGE SAHIP OZEL FORMULU ILE GOK KISA BIR ZAMANDA
MOTORDAKI AGIR YAGLARI, KIRLERI, GAMUR VE TORTULARI TEMIZLER, SEGMAN VE SILINDIR
ARASINDAKI YAG FILMININ DAYYANIKLILIGINI ARTTIRIR.

BEST® CR-1000™ ENGINE CLEANER
. BEE‘nT® CR-1000 ENGINE CLEANER ,PROVES STARTING AND PERFORMANCE.

¢ ALSO REMOVES GUM, VARNISH AND CARBON DEPOSITS FROM ENGINE EXTERIOR SURFACES.
RECOMMENDED FOR CARBURETORS AND FUEL INJECTORS.

B l'l

NON
ABRESIVE
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BEST® LU-4000™ MUM SPREY
« BEST® LU-4000 MUM SPREY, iZOLE BOLGELERI VE KAZA ONARIMI .

* JANT UZERINDEKI LEKE VE BALATA ATIKLARINA NUFUS EDEN FORMULU ILE LEKELERI
ZORLANMADAN GIKARIR.

BEST® sP-4000™ CAVITY WAX SPREY

. BEST® LU-4000 CAVITY SPRAY, IS A HIGH-SOLIDS, WAXY FILM, CORROSION PREVENTATIVE
COMPOUND SUITABLE FOR A WIDE RANGE OF APPLICATIONS.

¢ |ITS FORMULA PROVIDES LONG TERM PROTECTION OF ALL METAL SURFACES, INCLUDING
VEHICLE UNDERBODY AND ENCLOSED, BOXED, SEAM, JOINT AND OTHER CREV-ICE LOCATION
SUSCEPTIBLE TO CORROSION.

BEST® SP-77" CONTA
* BEST® SP-77 CONTA SOKUCU, M DAKI ARTIK VEYA
YANMIS CONTALARIN SOKULMESIN A KATMANLARINDA
MUKEMMEL SONUG VERIR.
BEST® sP-77™ GASKET REMOVER

« BEST® SP-77 GASKET CONVENTIONAL & FORMED
IN PLACE GASKETS ON ES YOU AND YOUR PROJECTS

WITH TIME

-34™FITIL SiLIKON SPREY

SILIKON SPREY, KAUGUK VE PLASTIK PARGALARIN BAKIM MONTAJ VE TEMIZLIGI
Mi$ BENZERSIZ BIR URUNDUR.

BEST® CR-34™RUBBER SILICONE SPRAY

« BEST® RUBBER CARE SPRAY, IS AN EXLUSIVE AND UNIQUE SOLUTION TO RUBBER AND
PLASTIC PARTS CARE AND CLEANING.

NON
ABRESIVE
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INDUSTRY / ENDUSTRI

AEROSOL 200 -400 ML

BEST® 6 IN 1 PERFORMANS SPREY

« BEST® PROFESYONEL YUKSEK PERFORMANS YAGLAYICI OZEL FORMULU SAYESINDE
PAS VE KIRLERE DERINLEMESINE NUFUS EDEREK KILITLENMIS PARPAGALARI GOZER

« UYGULANDIGI YUZEYi iNCE BIR FILM TABAKASI ILE KAPLAR.

« YAGLAMA YAPAR.

o« PAS’A VE KOROZYONA KARSI KORUMA SAGLAR.

o SUYU VE NEMI ITER.

o SILIKON IGERMEZ

o YUZEYLERI TEMIZLER, ASINMAY! ONLER, GICIRTILARI DURDURUR VE UZUN SURE DAYANIKLILIK

SAGLAR.

BEST® 6 IN 1 PERFORMANCE SPRAY

« BEST® PROFESSIONAL HIGH PERFORMANCE LUBRICANT, OWING TO SPECIAL
FORMULA, PENETRATES STUCKED AND RUSTED PARTS TO UNSTUCK.

o IT COVERS WITH A THIN FILM LAYER TO THE SURFACE.

« IT LUBRICATES.

o PREVENTS PROTECTION AGAINST RUST AND CORROSION.

» DRIVES OUT MOISTURE.

o SILICONE FREE.

» KEEPS DIRT AND DEBRIS FROM STICKING.

for proressional
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INDUSTRY / ENDUSTRI

AEROSOL 200 -400 ML

BEST® KALIP AYIRICI KA-1000

« BEST® KALIP AYIRICI KA-1000, PLASTIK ENJEKSIYON MAKINALARINDA PLASTIK HAMMADDESININ
KALIPLARA YAPISMASINI ENGELLEYEN, AYIRICI OLARAK KULLANILAN BIR URUNDUR.

o TEKSTIL MAKINALARI, HAREKETLI PLASTIK DISLILER, SURGULU RAYLAR, PENCERE KANALLARI
VE MAKINALARIN AZ YAGLANABILEN KISIMLARINDA KOLAY GALISMA SAGLAR VE SESI KESER.

« YANICI DEGILDIR.

« CHLOROFLUOROCARBONS (CFC’S) VE HYDROCHOLOROFLUOROGARBONS (HCFC'S) ICERMEZ.

o 250°C’YE KADAR DAYANIKLIDIR.

BEST® MOLD RELEASE KA-1000

« BEST® MOLD RELEASE KA-1000 AGENT IS AN EXTRA HEAVY CONCENTRATION OF
HIGH VISCOSITY SILICONE THAT PROVIDES MAXIMUM RELEASES UNDER THE MOST
SEVERE MOLDING CONDITIONS.

o HIGH PURITY MINIMIZES CRAZING, SPOTTING, STICKING AND OTHER CAUSES FOR
REJECTS.

o DOES NOT CONTAIN ANY CHLOROFLUOROCARBONS (CFC’S) OR
HYDROCHOLOROFLUOROCARBONS (HCFC’S).

o HEAT STABLE TO 250°C.

NON

SILICONE MOL|
FRIENDLY FLAMMABLE,

BASED

BEST® KALIP AYIRICI KA-2000

« BEST® KALIP AYIRICI KA 2000, PLASTIK ENJEKSIYON MAKINALARINDA PLASTIK HAMMADDESININ
KALIPLARA YAPISMASINI ENGELLEYEN, AYIRICI OLARAK KULLANILAN BiR URUNDUR.

o TEKSTIL MAKINALARI, HAREKETLI PLASTIK DISLILER, SURGULU RAYLAR, PENCERE KANALLARI
VE MAKINALARIN AZ YAGLANABILEN KISIMLARINDA KOLAY GALISMA SAGLAR VE SESI KESER.

« YANICI DEGILDIR.

« CHLOROFLUOROCARBONS (CFC’S) VE HYDROCHOLOROFLUOROCARBONS (HCFC'S) ICERMEZ.

o 250°C’YE KADAR DAYANIKLIDIR.

BEST® MOLD RELEASE KA-2000

« BEST® MOLD RELEASE KA 2000 CONTAINS A LIGHT DUTY SILICONE THAT IS IDEAL
FOR COLD MOLDS

* AMULTI PURPOSE MOLD RELEASE THAT DOES NOT CONTAIN CHLOROFLUOROCARBONS.

 RECOMMENDED FOR USE ON ACRYLICS, CELLULOSIC, A.B.S. RESINS, POLYSTRYRENE,
POLYESTERS, WAX AND RUBBER

« DOES NOT CONTAIN ANY CHLOROFLUOROCARBONS (CFC’S) OR
HYDROCHOLOROFLUOROCARBONS (HCFC’S)

o HEAT STABLE TO 250°C.

SILICONE
BASED

MOLD
FRIENDLY

BEST® KALIP AYIRICI SiLIKONSUZ

« BEST® KALIP AYIRICI SILIKONSUZ, SILIKON iCERMEDIGINDEN DOLAY! URETILEN MAMULLERIN
BOYANMASINI VE SAGLIKLI BIR SEKILDE ETIKETLENMESINI SAGLAR.

o GABUK UGUCUDUR.

o 200°C’YE KADAR OLAN SICAKLIGA MUKEMMEL DIRENGLIDIR.

o UYGULAMAS! iLE ELDE EDILEN URUNLERDE BOYAMA VE ETIKETLEMEDE SORUN GIKARTMAZ.

« CHLOROFLUOROCARBONS(CFC’S) VE HYDROCHOLOROFLUOROCARBONS HCFC'S)

IGERMEZ.

BEST® MOLD RELEASE SILICONE FREE

« BEST® MOLD RELEASE SILICONE FREE, PAINTABLE RELEASE AGENTIS SPECIALLY
FORMULATED PAINTABLE CO-POLYMER FOR APPLICATIONS WHERE A MINIMUM AMOUNT
OF SILICONE IS REQUIRED.

 FINISHED PARTS CAN BE PAINTED, STENCILED, GLUED, HOT STAMPED OR OTHERWISE
DECORATED.

o COMPATIBLE WITH PLASTIC, ELASTOMERIC COMPOUNDS AND MOST MOLDABLE
RESINS.

o DOES NOT CONTAIN ANY CHLOROFLUOROCARBONS (CFC’S) OR
HYDROCHOLOROFLUOROCARBONS (HCFC'S).

o HEAT STABLE TO 250°C.

MOLD
FRIENDLY INDUSTRIAL 3% PAINTABLE
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BEST® KA-3000 KALIP AYIRICI SiLiKON

o BEST® KA 3000 GENEL AMAGLI KALIP AYIRICI TUM KALIPLAR IGIN IDEAL BIR SILIKON ESASLI
FORMUL iCERIR.

o CABUK UGUCUDUR.

o BU GOK AMAGLI KALIP AYIRICI KLOROFLOROKARBON IGERMEZ.

o AKRILIK, SELULOZIK, ABS REGINELER, POLISTIREN, POLYESTER,

MUM VE KAUGUK KALIPLARDA KULLANIMI TAVSIYE EDILIR.

o MATERYALIN IMALATI, KALIP AYIRICI OLARAK ULUSLARARAS| STANDARTLARA UYGUNDUR.

BEST® KA-3000 GENERAL PURPOSE
RELEASE

« BEST® KA 3000 GENERAL PURPOSE RELEASE AGENT CONTAINS A LIGHT DUTY SILICONE
THAT IS IDEAL FOR COLD MOLDS.

A MULTI-PURPOSE MOLD RELEASE THAT DOES NOT CONTAIN CHLOROFLUOROCARBONS.

o RECOMMENDED FOR USE ON ACRYLICS, CELLULOSICS, A.B.S. RESINS, POLYSTRYRENE,
POLYESTER, WAX AND RUBBER.

o MEETS INTERNATIONAL REGULATION AS A RELEASE AGENT IN THE MANUFACTURE OF
MATERIAL.

BEST® PAS sokUcl Mos2

« BEST® PAS SOKUCU, SIKISMIS CIVATALARDA, METAL ALETLERDE, ARAG GEREGLERDE
SIKISMAY! VE PASLANMAYI ONLER.

o METALLER ARASINDA AYIRICI BIR TABAKA OLUSTURUR VE GICIRDAMAYI ONLER SILIKON
iGERMEZ.

o PASLANMAZ CIVATALARIN KOLAYCA SOKULMESINI SAGLAR.

o UZUN SURE KOROZYON VE PASLANMAYI ONLER.

BEST® RUST BREAKER MOS2

« BEST® RUST BREAKER MOS2 IS A FAST ACTING PRODUCT THAT QUICKLY LOOSENS
RUST WHILE PENETRATING GREASE AND DIRT.

o ATRANSPARENT NON STAINING OIL, IT'S LIGHT FILM DISPLACES MOISTURE AND ACTS
AS A CORROSION PREVENTATIVE.

o JET STREAM SPRAYS UP TO TWO FEET FOR SAFE, ACCURATE APPLICATION.

ALL
NON PURPOSE
ABRESIVE

BEST® DEVRE TEMIzZLEYiCi YAGLI

« BEST® DEVRE TEMIZLEYICi YAGLI, METALLER, ELEKTRIK VE ELEKTRONIK DEVRELERDE,
HASSAS MEKANIK PANELLERDE, TELEKOMUNIKASYON MALZEMELERINDE KULLANILIR.

« PARCALARI KIiR VE YAGDAN ARINDIRAN VE ATIK BIRAKMAYAN BIR URUNDUR.

« UYGULANAN YUZEYi TEMIZLER GOK INCE BIR FiLM TABAKASI HALINDE YAGLAR.

BEST® CONTACT CLEANER LUBRICATED

« BEST® CONTACT CLEANER LUBRICATED HAS A VARIABLE SPRAY HEAD (LOW, MEDIUM,
HIGH) FOR BETTER SPRAY CONTROL.

« IT'S SUITABLE FOR MANY TYPES OF GLEANING, INCLUDING CONTACT CLEANING, CABLE
CLEANING AND COMMUNICATION AND ELECTRICAL MAINTENANGE CLEANING..

« IT GAN BE USED AS A SPRAY, WIPE OR SOLVENT RINSE.



INDUSTRY / ENDUSTRI

BEST® DEVRE TEMIZLEYiCi YAGSIZ

. BEST® DEVRE TEMIZLEYICi YAGSIZ, METALLER, ELEKTRIK VE ELEKTRONIK DEVRELERDE,
HASSAS MEKANIK PANELLERDE, TELEKOMUNIKASYON MALZEMELERINDE KULLANILIR.

o PARCALARI KiR VE YAGDAN ARINDIRAN HIZLI UGUCU VE ATIK BIRAKMAYAN BiR URUNDUR.

BEST® CONTACT CLEANER

« BEST® CONTACT CLEANER IS A FAST EVAPORATING AND DOES NOT REQUIRE FORCED
AIRTO DRY.

 IN AREAS WHERE SOLVENT HAS POOLED, THE PART MAY BE WIPED WITH AN ABSORBENT
LINT FREE TOWEL.

BEST® sSIVI GRES

« BEST® SIVI GRES, UYGULANDIGI YUZEYDE UZUN OMURLU YAPISMA, ETKIN KORUMA
SAGLAR.

« OLAGANUSTU MEKANIK VE TERMAL STABILITEYE SAHIPTIR.

« AYRICA SUYA KARSI MUKEMMEL DIRENG OZELLIGI KOROZYON VE PASA KARSI KORUMA
SAGLAR.

BEST® LIQUID GREASE

« BEST® LIQUID GREASE IS A HIGH SOLIDS LIQUID GREASE THAT PROVIDES EXCELLENT
LUBRICATION FOR METAL TO METAL APPLICATION.

« IT’S IDEAL FOR ON CHAINS, GEARS, DRIVES, HINGES, ETC.

o [T SERVES AS AN EXCELLENT CORROSION INHIBITOR FOR UNPAINTED METAL.

BEST® LU-1000 KAUGCUKLU SIVI GRES

« BEST® LU 1000 KAUGUKLU SIVI GRES YUKSEK PERFORMANSLI VE AGIR KOSULLARA
YONELIK HAZIRLANMIS VE ELASTIKI MUKAVEMETI KAUGUKLA DESTEKLENMIS BiR URUNDUR.
* AGIR YUK VE HAVA KOSULLARINDA EN iYi PERFORMANSI SERGILER.

* 1000.000 PSi"YA KADAR DIRENGTE AKSAMLARIN SORUNSUZ GALISMASINA OLANAK TANIR.
» METALDEN METALE OLAN DIRENGLI TEMASLARDA PROJENIZDE UYGULANACAK EN DOGRU
URUNDUR. PROJE UZERINDE 25-28 GUN AKTIF OLARAK KALDIGI YAPILAN

MRO TESTLERINCE KANITLANMISTIR.

BEST® LU-1000 LIQUID RUBBER GREASE

« BEST® LU 1000 LIGUID RUBBER GREASE IS A HIGH PERFORMANGE AND RUBBER
FORTIFIED FOR HEAVY DUTY PROJECTS.

¢ [T PROVIDES LONG-LASTING LUBRICATION AND REDUCES NOISE AND VIBRATION.

* THE PLATING ACTION OF THE MOLY REDUCES FRICTION AND EFFECTIVELY LUBRICATES
PARTS PREVENTING METAL-TO-METAL CONTACT.

* LU 1000’S HIGH PRESSURE (100,000 PSI) KEEPS YOUR PARTS PROTECTED UNDER HEAVY
STRESS AND LOAD DURING OPERATION.
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BEST® LU-2000 KLAVUZ - GEKME - DELME
KESME YAGI

« BEST® LU 2000 KESME YAGI, OZELLIKLE DIS AGMA ISLERI iGIN GELISTIRILMISTIR.

+ GOK YUKSEK DERECEDE YAGLAMA VE SOGUTMA ETKISINE SAHIPTIR. DIS AGMA
ALETLERININ PAFTA MAKINELERI ILE DIS AGMA KAFALARININ DAHA UZUN OMURLU OLMALARI
VE TEMIZ DISLERIN ELDE EDILMELERI IGIN MUTLAK SURETTE GEREKLIDIR.

« AYNI ZAMANDA METAL KESME ISLERINDE YAGLAMA VE SOGUTMA MADDESI OLARAK SON
DERECE UYGUNDUR. DELME VE YUVA GENISLETME SIRASINDA OLUSAN ARTIK PARGALARIN
KAYNAMASINA ENGEL OLUR. OZEL BILESENLERi SAYESINDE ALETIN OMRUNU UZATIR.

BEST® LU-2000 CUTTING OIL

« BEST® LU 2000 CUTTING OIL IS AN EXCELLENT LUBRICANT SPECIFICALLY FORMULATED
FOR ALL FERROURS AND NON-FERROUS MACHINING OPERATIONS.

* EXTENDS TOOL LIFE, REDUCING TOOL SHARPENING AND DOWNTIME.

RECOMMENDED FOR ALL METALS INCLUDING STAINLESS STEEL AND SOFT METALS SUCH AS
ALUMINIUM, BRASS AND COPPER.

¢ T UTILIZES A UNIQUE COMBINATION OF FRICTION REDUCING TRIGLYCERIDES WHICH
AIDES IN A HIGH DEGREE OF FLUID FILM PROTECTION.

BEST® Lu-7000 KOSUBANDI SPREY

« BEST® LU 7000 KOSUBANDI SPREY, KOSUBANDININ GALISMASI SIRASINDA OLUSAN
SURTUNME VE ASINMAYI EN ALT SEVIYEYE INDIREBILEN OZEL OLARAK FORMULE EDILMIS BIR
URUNDUR.

+ /LK 80-90 SAAT KULLANIMDAN SONRA SIKILDIGI YUZEYDE HIDROFOBIK SILIKON TABAKASI
OLUSTURUR VE BANDIN RAHAT DONMESINi SAGLAR.

+ BU ISLEMi 20-30 SAATTE BIR TEKRARLAYINIZ. YUKSEK YAGLAMA VE YAYILMA EFEKTI
SAGLAYABILEN BU URUN BANDIN OMRUNU UZATIR, ELEKTRIK TUKETIMINI AZALTIR VE STATIK
ELEKTRIK OLUSUMUNU EN AZA INDIRIR.

+ 50 C -200 C ARASINDA DAYANIKLILIGINI KORUR VE HER MARKA VE MODEL KOSUBANDINDA
KULLANILABILIR.IGERMEZ.

Rt .

BEST® LU-7000 TREADMILL SPRAY

« BEST® LU 7000 IS A SPECIALLY FORMULATED PRODUCT WHICH KEEPS THE SYSTEM
SAFE AND IMPROVES THE LONG TERM PERFORMANCE.

¢ PLEASE SPREAD SOME SILICONE ON THE SURFACE OF RUNNING DECK AFTER FIRST 80-90
HOURS OPERATION. AFTERWARD, PLEASE DO THE SAME EVERY 20-3 HOURS.

¢ USING TREADMILL LUBRICANT BETWEEN THE RUNNING DECK & BELT REDUCES THE
FRICTION AND THE STRESS ON THE MOTOR AND THE MOTOR CONTROL BOARD THAT HELP
EXTEND TREADMILL LIFE.

¢ [T SUSTAINS THE PERFORMANCE

AND IT’S STRENGHT BETWEEN 50 C-200 C.

BEST® DC-1881 iINOX TEMIzZLEYICI

« BEST® DC 1881 INOX TEMIZLEYICi, YUZEYLERE ZARAR VERMEDEN TUM KIRLERI,
YAGLARI VE LEKELERi ORTADAN KALDIRIR.

o TEMiZLIK SONRASI OLUSAN PARMAK iZLERINi NOTROLIZE EDER. KREMLI KORUYUCU
FORMULU YUZEYDE INCE BIR KORUYUCU KATMAN OLUSTURUR.

o SUREKLI KULLANIMI HALINDE iNOX MALZEMELERDE GiZILMELERIN OLUSMASINI
ENGELLER. SICAK YUZEYE SIKILMAMALI VE GUNES ALTINDA KURUTULMAMALIDIR.

BEST® DC-1881 INOX CLEANER

« BEST® DC 1881 INOX CLEANER, REMOVES ALL THE DIRTS, OILS AND STAINS WITHOUT
DAMAGING THE STAINLESS STEEL SURFACES.

* AFTER CLEANING THE TRACE AND FINGERPRINTS CONSISTING NEUTRALISES DELETION.
OWING TO CREAM PROTECTIVE FORMULA IT CONSTITUTES A PROTECTIVE THIN FILM LAYER.
* CASE OF CONTINUOUS USE, IT PREVENTS STAINLESS STEEL TO GET SCRATCH. DON'T USE /
LET DRY UNDER THE SUN.
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INDUSTRY / ENDUSTRI

BEST® GAZALTI KAYNAK

« BEST® GAZALTI KAYNAK, KAYNAK YAPILACAK ZEMINE UYGULANDIGINDA, KAYNAK
YAPILIRKEN OLUSAN CURUF’UN KOLAYCA TEMIZLENMESINE YARDIMCI OLUR
« YANICI DEGILDIR.

BEST® WELD SPATTER PROTECTANT

« BEST® WELD SPATTER PROTECTANT IS A LIQUID ANTI SPATTER THAT KEEPS WELDING
TIPS & NOZZLES CLEAN AND PREVENTS WELD SPATTER ADHESION
o NOT FLAMMABLE

NON S NON
ABRESIVE ST FLAMMABLE

BEST® GAZALTI KAYNAK GK-2000

« BEST® GAZALTI KAYNAK, KAYNAK YAPILACAK ZEMINE UYGULANDIGINDA, KAYNAK
YAPILIRKEN OLUSAN CURUF'UN KOLAYCA TEMiZLENMESINE YARDIMCI OLUR

« iYi BIR KAYNAK YAPILABILMESI iGN TORG’UN UCUNA SIKILAN GAZALTI KAYNAK SPREYi
TELIN TORC’A YAPISMASINI ENGELLER

« KAYNAK YAPILAN ZEMINLERE BOYAMA VE MARKALAMA YAPILABILIR.

BEST® WELD SPATTER PROTECTANT GK-2000

« BEST® WELD SPATTER PROTECTANT GK 2000 IS A LIQUID ANTI SPATTER THAT KEEPS
WELDING TIPS & NOZZLE CLEAN AND PREVENTS WELD SPATTER ADHESION
o [T WILL NOT INTERFERE WITH POST DECORATING.

BEST® GAZALTI KAYNAK PASTA

« BEST® GAZALTI KAYNAK PASTA, KAYNAK UYGULAMALARINDA GAZALTI TORGLARINA GAPAK
YAPISMASINI ONLEMEK AMAGLIDIR.

« GOK YOGUN ViSKOZITELIDIR.

« SILIKONSUZDUR.

« EGER TORG GOK SICAKSA DAHA VERIMLI SONUG ALMAK iGiN TORG’UN UCUNUN
20-25MM'YE KADAR BEST® GAZALTI KAYNAK PASTA ILE KAPLANMASI GEREKIR.

BEST® WELDING PASTE

« BEST® WELDING PASTE, PREVENTS SPATTER FROM STICKING AS IT FORMS A HEAT
RESISTANT COAT.

o APPLIED TO TOOLS AND FIXTURES WITH A PAINTBRUSH AND PREVENTS THE TORCH
NOZZLE BECOMING BLOCKED THE GUN SHOULD BE HUNG UP WITH THE NOZZLE
FACING DOWNWARDS AFTER USE.

» THE HOT GAS NOZZLE ON THE WELDING TORCH SHOULD BE DIPPED ABOUT 20-25MM
INTO THE PASTE FOR EFFECTIVE RESULTS.
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YAPISTIRICI GRUBU

BY-020

BY-020 KENETLEYICI
YUKSEK KUVVET YUKSEK ISI

Tek bilesenli olup, her tiirli silindirik
parcalarin siki ge¢mesi icin kullanilabilen,
mikemmel yapigma saglayan yiiksek
mukavemetli, yiiksek 1sida da
kullanilabilen bir Griindir.

Uriin Ozellikleri
Teknoloji Akrilik
Gortintis (Kurlenmemisg) Yesil Sivi
Kimyasal Form Metakrilat ester
Kir Anaerobik
Ikincil Kiir Aktivatér KEMETLEYICI
- - YUKSER KUVVET
Bilesenler Tek-Kangtirma Gerektirmez YUKSEK 151
Viskozite Yiksek §E ¥y
Mukavemet Ortadan Yiiksege _
Uygulama Tutturma 3 s
Bos Doldurma 0.40 mm (Max) BY-020
250 ml
Ambalaj Bilgileri
Gramaj 10ml | 50ml | 250 ml 1 Kg
Kutu Adedi 1 1 1 1
Koli Adedi 12 6 6 1 . . )
Son Kullanma Tarihi 1yl 1yl 1yl 1yl OZELLIKLERI
Stok Kodu 0K09 0KOT7 0K10-1 0K10 Tek bilesenlidir, Yiksek viskoziteli oldugu icin akma
yapmaz. Kurudugunda ¢ekme yapmaz. Vibrasyona karsi
.. etkilidir. Asinmis pargalarda bosluk doldurmak igin
Kiirlenmemig Malzemenin Ozellikleri kullanilabilir. Kuruduktan sonra sokiilemez. Ancak
Tipik Deger isitilarak sokilebilir Yiiksek istya (+230 °C) direnclidir.
25°C’de Viskozite Ozgiil Agrhk 1.16
25°C'de Viskozite 5000-12000 mPas UYGULAMA ALANLARI
Kararl Hale Gelme Stiresi 10-15 dakika Rulmanlarin yerine takilmasinda, saft ile kama/rotor

baglantilarinda, gomlek ve kovani safta kenetlemede,
vana imalatinda kullanilabilir.

Kimyasala / C6zeltiye Karsi Direng

Baslangic Mukavemetinin %’si .

°C | 100s | 500s | 1000 s KULLANIMSEKLI
Motor Yad (MILL-46152)| 125 | 100 100 100 Kgllanm_adan once iyice calk_alaymlz_. P_(ul.l.amdacak~

i yuzeylerin temiz olmasina dikkat ediniz. Ust kapagi

I B &t - o & aciniz. Plastigin ucunu kullanacaginiz sekilde kesiniz.
Fren Yaql 22 100 100 100 Uriinii iki ylizeye de tatbik ediniz ve birlestiriniz. Hava
Etanol 22 | 100 | 100 18 ile temasi kesildiginde reaksiyona girer. Yaklasik 3
Aseton 22 95 95 95 saatte %50 mukavemete ulasir, tam kuruma 24 saattir.
Sw/Clikol 50/50 87 95 80 80

Kiirlenmemis Malzemenin Performansi

Tipik Deger
Calisma Sicaklign °C -84°C +200°C
(20-25°C’de 24 Saat Sonra) Tipik Deger
Kesme Mukavemeti - Celik Bilezikler ve Pimler ISO 1010123 >17Nm
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YAPISTIRICI GRUBU

By-022

BY-022 CIVATA SABITLEYICI
DUSUK KUVVET

Tek bilesenli olup, her tiirli civata-somun

baglantilarinda kullanilabilen, mikemmel
yapisma saglayan diisik kuvvette, tekrar

sokilebilen genel amacl bir civata

CIVATA SABIT
DUSUK KU

OZELLIKLERI

Tek bilesenlidir. Vibrasyona cok etkilidir. Sizdirmazlik
malzemesi olarak kullanilabilir. Kuruduktan sonra
sokilebilir.

UYGULAMA ALANLARI

Disli kutusunda, konveydrlerde, her tiirli civata
uygulamalarinda, sanayide makine ayar civatalarinda,
Vibrasyonun énlenmesi icin her tiirld uygulamalarda
kullanilabilir.

KULLANIM SEKLI

Kullanmadan once iyice calkalayiniz. Kullanilacak
yiizeylerin temiz olmasina dikkat ediniz. Ust kapagi
aciniz. Plastigin ucunu kullanacaginiz sekilde kesiniz.
Uriind iki ylizeye de tatbik ediniz ve birlestiriniz. Hava
ile temasi kesildiginde reaksiyona girer. Yaklasik 1
saatte %50 mukavemete ulasir, tam kuruma 24 saattir.

sabitleyicidir.

Uriin Ozellikleri
Teknoloji Akrilik
Gortints (Kirlenmemis) Mor Siv1
Kimyasal Form Dimedimetakrilat ester
Kur Anaerobik
Ikincil Kiir Aktivator
Bilesenler Tek-Karistirma Gerektirmez
Viskozite Tiksotropik, Distik

Mukavemet Diistik

Uygulama Civata Sabitleme

Bos Doldurma 0.25 mm (Max)

Ambalaj Bilgileri
Gramaj 10 ml 50ml | 250 ml 1 Kg
Kutu Adedi 1 1 1 1
Koli Adedi 12 6 6 1
Son Kullanma Tarihi 1yl 1yl 1yl 1yl
Stok Kodu 0CO017-1 | 0C016 |0CO17-2 |0C017-3

Kiirlenmemis Malzemenin Ozellikleri

Tipik Deger
25°C'de Viskozite Ozgiil Agurhik 1.05
25°C'de Viskozite 1200-1500 cPs
Kararh Hale Gelme Stiresi 15 dakika

Kimyasala / Cézeltiye Karsi Direng

Baslangic Mukavemetinin %’si
°C | 100s | 500s | 1000 s |5000 s
Motor Yagr (MIL-1-46152)| 125 100 95 90 85
Kursunsuz Benzin 22 95 95 95 95
Fren Yad 22 98 95 98 90
Su/Clikol 50/50 87 80 80 80 50
Aseton 22 100 90 90 90
Etanol 87 95 95 90 90
Kiirlenmemis Malzemenin Performansi
Calisma Sicaklign °C Tipik Deger
M10 Celik Somunlar ve Civatalar Uzerinde (20-25°C'de 24 Saat Sonra) | -54°C +150°C
Tipik Deger
Kopma Torku M10 Celik Somunlar ve Civatalar ISO 10964 8Nm
Etkinlesme Torku M10 Celik Somunlar ve Civatalar ISO 10964 4Nm
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YAPISTIRICI GRUBU

BY-038

BY-038 KENETLEYICI
YUKSEK KUVVET

Tek bilesenli olup, her tiirli silindirik
parcalarin siki ge¢mesi icin kullanilabilen,
milkemmel yapisma saglayan yiiksek
mukavemetli bir Grindir.

Uriin Ozellikleri

Teknoloji Akrilik l
Gortintis (Kirlenmemisg) Yesil Sivi

Kimyasal Form Uretan Metakrilat

Kir Anaerobik |
Ikincil Kiir Aktivator CIVATA KENETLEYIC!
Bilegenler Tek-Karigtirma Gerekmez YUKSEK KUVET
Viskozite Yiiksek ;
Mukavemet Yiksek

Uygulama Kenetleyici

Bos Doldurma 0.20 mm (Max)

Ambalaj Bilgileri

Gramaj 10ml | 50ml | 250 ml 1 Kg
Kutu Adedi 1 1 1 1
Koli Adedi 12 6 6 1 OZELLIKLERI
Son Kullanma Tarihi | 1yl 1yl 1yl 1yl Tek bilesenlidir, Yiiksek viskoziteli oldugu icin akma
Stok Kodu OK04 OKO1 OK03 OK02 yapmaz. Kurudugunda cekme yapmaz. Vibrasyona karsi
etkilidir. Asinmis pargalarda bosluk doldurmak igin
Kiirlenmemis Malzemenin Ozellikleri kullanllablllllr.“Kur.u.duktan sonra sokilemez. Ancak
isitilarak sokdlebilir.
Tipik Deger
25°C de Ozgtll Agirik 1.09 UYGULAMA ALANLARI
o - 5
25°C deViskoziie — 2000'3009 mPas Rulmanlarin yerine takilmasinda, saft ile kama / rotor
Kararh Hale Gelme Stiresi 10-15 dakika baglantilarinda, gomlek ve kovani safta kenetlemede,

vana imalatinda kullanilabilir.

Kimyasala / C6zeltiye Karsi Direng

Baslangic Mukavemetinin %’si KULLANIM SEKLi

°C | 100s | 500 | 1000 s Kullanmadan 6nce iyice calkalayiniz. Kullanilacak
Motor Yagt (MIL-L-46152)( 125 | 100 100 100 yuzeylerin temiz olmasina dikkat ediniz. Ust kapagi
Kursunsuz Benzin 22 100 90 85 aciniz. Plastigin ucunu kullanacaginiz sekilde kesiniz.
Fren Yad 22 | 100 90 80 _UrUn'u iki yUze_ye_d_e tatbik ed_iniz ve birlestiriniz. Hava
Etancl 20 100 100 75 |dlektim35|o/k§[s]|ld|§k|nde rei\ks?/ona g)](lreri(Yaklasll;[f;S
p— 22 30 30 30 sza:;ti?- a %50 mukavemete ulasir, tam kuruma
Sw/Glikol 50/50 87 95 80 80 '

Kiirlenmemis Malzemenin Performansi

Tipik Deger
Calisma Sicaklign °C -84°C +150°C
(20-25°C’de 24 Saat Sonra) Tipik Deger
Kesme Mukavemeti - Celik Bilezikler ve Pimler ISO 1010123 >28Nm

38



YAPISTIRICI GRUBU

BY-042

BY-042 CIVATA SABITLEYICI
ORTA KUVVET

Tek bilesenli olup, her tiirlii civata-somun
baglantilarinda kullanilabilen, mikemmel
yapisma saglayan orta kuvvette, tekrar
sokilebilen genel amacli bir civata
sabitleyicidir.

1 Uriin Ozellikleri

‘} Teknoloji Akrilik

I'- Gortints (Kurlenmemis) | Mavi St
Kimyasal Form Metakrilat ester
Kir Anaerobik
Ikincil Kiir Aktivator
Bilegenler Tek-Karistirma Gerektirmez
Viskozite Tiksotropik, Diigtik
Mukavemet Orta
Uygulama Civata Sabitleme
Bos Doldurma 0.25 mm (Max)

Ambalaj Bilgileri

Gramaj 10 ml 50 ml 250 ml 1 Kg
Kutu Adedi 1 1 1 1
Koli Adedi 12 6 6 1
- . . Son Kullanma Tarihi 1yl Iyl 1yl 1 yil
OZELLIKLERI Stok Kodu 0C09 0CO01 0Cl11 0C04
Tek bilesenlidir, tiksotropiktir. Yiksek viskoziteli

oldugundan akma yapmaz. Vibrasyona ¢ok etkilidir. B ) L ) )
Sizdirmazlik malzemesi olarak kullanilabilir. Kiirlenmemis Malzemenin Ozellikleri

Kuruduktan sonra sékdilebilir. Tipik Deger
25°C'de Viskozite Ozgiil Agirhk 1.05
UYGULAMA ALANLARI 25°C'de Viskozite 1200-1500 cPs
Disli kutusunda, konveydrlerde, her tirli civata ez Rale Calime Siiesf 10-15 dakika
uygulamalarinda, sanayide makine ayar civatalarinda,
vibrasyonun énlenmesi icin her tiirli uygulamalarda Kimyasala / Cozeltiye Karsi Direng
kullanilabilir. — -
Baslangic Mukavemetinin %’si
. °C | 100s | 500s | 1000 s
KULLANIMSEKLI Motor Yagn (MIL-L-46152)| 125 100 100 100
Kullanmadan once iyice ¢alkalayiniz. Kullanilacak -
.. . . . S g Kursunsuz Benzin 22 100 100 95
yuzeylerin temiz olmasina dikkat ediniz. Ust kapagi :
aciniz. Plastigin ucunu kullanacaginiz sekilde kesiniz. KursunhiBenzm e | 100 || 190 | 100
Urind iki ylizeye de tatbik ediniz ve birlestiriniz. Hava Fren Yag 22 100 100 | 100
ile temasi kesildiginde reaksiyona girer. Yaklasik 1 Etanol 22 | 100 | 100 95
saatte %50 mukavemete ulasir, tam kuruma 24 saattir. Aseton 22 100 100 85
1.1.1 Trikloroetan 22 80 100 90
Sw/Clikol 50/50 87 80 75 70

Kiirlenmemis Malzemenin Performansi

Calisma Sicakhigl Uz Tipik Deger
M10 Celik Somunlar ve Civatalar Uzerinde (20-25°C’'de 24 Saat Sonra) | -54°C +150°C
Tipik Deger
Kopma Torku M10 Celik Somunlar ve Civatalar ISO 10964 17Nm
Etkinlesme Torku M10 Celik Somunlar ve Civatalar ISO 10964 5Nm 39




YAPISTIRICI GRUBU

BY-043

BY-043 CIVATA SABITLEYICI
ORTA-YUKSEK KUVVET (SIZDIRMAZLIK URUNU)

Tek bilesenli olup, her tirli civata-somun
baglantilarinda kullanilabilen, mikemmel
yapisma saglayan orta-yiiksek kuvvette,

tekrar sokilebilen genel amacli bir civata

sabitleyicidir.
Uriin Ozellikleri

Teknoloji Akrilik |
Gortintis (Kirlenmemisg) Mavi Sivi ;
Kimyasal Form Dimetakrilat Ester

Kir Anaerobik

Ikincil Kiir Aktivator

Bilesenler Tek-Karnigtirma Gerekmez Bﬁ'ﬂ“mf;:‘“h'h',' ¢

Viskozite Tiksotropik, Orta

Mukavemet Orta

Uygulama Civata Sabitleme

Bos Doldurma 0.30 mm (Max)

Ambalaj Bilgileri

Gramaj 10 ml 50 ml 250 ml
Kutu Adedi 1 1 1 1
Koli Adedi 12 6 6 1 - . .
Son Kull Tarihi 1yl 1yl 1 1 yil OZELLIKLERI
o eem L v oz b i Tek bilesenlidir, tiksotropiktir. Yiksek viskoziteli
Stok Kodu 0Co8 0C02 0Cl2 0C08 oldugundan akma yapmaz. Ozellikle yag gecen

sistemler icin uygundur. Vibrasyona cok etkilidir.
Sizdirmazlik malzemesi olarak kullanilabilir.

Kiirlenmemis Malzemenin Ozellikleri Kuruduktan sonra sokilebilir.

Tipik Deger
25°C'de Ozgil Agirik 1.08 UYGULAMA ALANLARI
25°C'de Viskozite 1200-3000 cPs Disli kutusunda, konveyorlerde, her tirli civata
Kararl Hale Gelme Stiresi 10-15 dakika uygulamalarinda, sanayide makine ayar civatalarinda,

vibrasyonun énlenmesi icin her turlid uygulamalarda,
yagla ilgili her turld civata sabitleyici gereken
uygulamada kullanilabilir.

Kimyasala / Cézeltiye Karsi Direng

Baslangic Mukavemetinin %’si

°C | 100s | 500s | 1000 s 5000 s KULLANIM sEKLi

Motor Yagn (MIL-L-46152)| 125 | 98 95 95 95 Kullanmadan once iyice calkalayiniz. Kullanilacak
Benzin 22 100 100 95 95 yizeylerin temiz olmasina dikkat ediniz. Ust kapagi
Fren Yadn 22 100 100 | 100 100 ?JCIPIZ". _IT(l_as.’.cigin u&;u?utlg_illadna;aglnéz_ sl,ekti_lci_e_kels_|iniz.

- rini iki ylizeye de tatbik ediniz ve birlestiriniz. Hava
Su/Clikol 50750 &1 % &0 &0 &0 ile temasi kesildiginde reaksiyona girer. Yaklasik 1
Aseton 2z | 100 | 100 | 88 88 saatte %60 mukavemete ulasir, tam kuruma 24 saattir.
Etanol 22 100 85 85 85

Kiirlenmemis Malzemenin Performansi

Calisma Sicaklign °C Tipik Deger
M10 Celik Somunlar ve Civatalar Uzerinde (20-25°C’'de 24 Saat Sonra) | -54°C +150°C
Tipik Deger
Kopma Torku M10 Celik Somunlar ve Civatalar ISO 10964 20Nm
40 Etkinlesme Torku M10 Celik Somunlar ve Civatalar ISO 10964 7Nm



YAPISTIRICI GRUBU

BY-O70

BY-070 CIVATA SABITLEYICI
YUKSEK KUVVET

Tek bilesenli olup, her tiirli civata-somun
baglantilarinda kullanilabilen, mikemmel
yapisma saglayan yiiksek kuvvette bir

CIVATA SABITLEYICI
YUKSEX KUVVET

OZELLIKLERI

Tek bilesenlidir. Yiksek mukavemet saglar. Vibrasyona
cok etkilidir. Sizdirmazlik malzemesi olarak
kullanilabilir. Kuruduktan sonra sokilemez. Ancak
isitilarak sokdlebilir.

UYGULAMA ALANLARI

Disli kutusunda, konveyorlerde, her tiirli civata
uygulamalarinda, sanayide makine ayar civatalarinda,
vibrasyonun énlenmesi icin her tiirld uygulamalarda
kullanilabilir.

KULLANIM SEKLI

Kullanmadan once iyice calkalayiniz. Kullanilacak
yiizeylerin temiz olmasina dikkat ediniz. Ust kapagi
aciniz. Plastigin ucunu kullanacaginiz sekilde kesiniz.
Uriind iki yiizeye de tatbik ediniz ve birlestiriniz. Hava
ile temasi kesildiginde reaksiyona girer. Yaklasik 1
saatte %40 mukavemete ulasir, tam kuruma 24 saattir.

civata sabitleyicidir.

Uriin Ozellikleri
Teknoloji Akrilik
Gortints (Kirlenmemis) Yesil Stvi
Kimyasal Form Dimetakrilat Ester
Flioresan UV Altinda Pozitif
Kiir Anaerobik
Ikincil Kiir Aktivator
Bilesenler Tek-Karigtirma Gerekmez
Viskozite Dustik
Mukavemet Yiksek
Uygulama Civata Sabitleme
Bos Doldurma 0.20 mm (Max)

Ambalaj Bilgileri
Gramaj 10ml | 50ml 250 ml 1 Kg
Kutu Adedi 1 1 1 1
Koli Adedi 12 6 6 1
Son Kullanma Tarihi 1yl 1yl 1yl 1yl
Stok Kodu 0C10 0C03 0CO07 0CO06

Kiirlenmemis Malzemenin Ozellikleri

Tipik Deger
25°C'de Ozgiil Agirhk 1.05
25°C'de Viskozite 400-600 cPs
Kararh Hale Gelme Stiresi 15 dakika

Kimyasala / Cézeltiye Karsi Direng

Baslangic Mukavemetinin %’si
°C | 100s | 500s | 1000 s |5000 s
Motor Yagt (MIL-L-46152)| 125 85 85 75 75
Kursunlu Benzin 22 100 100 100 100
Fren Yadu 22 100 100 100 100
Su/Glikol 50/50 87 100 85 85 85
Aseton 22 98 95 95 95
Etanol 22 98 95 95 95

Kiirlenmemis Malzemenin Performansi

Calisma Sicaklign °C Tipik Deger
M10 Celik Somunlar ve Civatalar Uzerinde (20-25°C’'de 24 Saat Sonra) | -54°C +150°C
Tipik Deger
Kopma Torku M10 Celik Somunlar ve Civatalar ISO 10964 26Nm
Etkinlesme Torku M10 Celik Somunlar ve Civatalar ISO 10964 36Nm
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YAPISTIRICI GRUBU

BY-O72

BY-072 CIVATA SABITLEYICI
YUKSEK KUVVET-YUKSEK ISI

Tek bilesenli olup, her tiirli civata-somun
baglantilarinda kullanilabilen, milkemmel
yapisma saglayan yiiksek kuvvette,
yiiksek 1sida da kullanilabilen bir civata
sabitleyicidir.

Uriin Ozellikleri
Teknoloji Akrilik
Gortntis (Kurlenmemis) | Kummz
Kimyasal Form Dimetakrilat ester
Kir Anaerobik
Ikincil Kiir Aktivator
Bilesenler Tek-Kanstirma Gerektirmez E'xa;:&*: LT\ILE#“
Viskozite Orta YilKsEX 151
Mukavemet Yiiksek
Uygulama Civata Sabitleme
Bos Doldurma 0.30 mm (Max)
Ambalaj Bilgileri
Gramaj 10 ml 50 ml 250 ml 1 Kg
Kutu Adedi 1 1 1 1
Koli Adedi 12 6 6 1
Son Kullanma Tarihi Iyl 1yl 1yl 1yl OZELLIKLERI
Stok Kodu 0Cl4 | 0CI3 0Clé | OCls Tek bilesenlidir.Yiksek mukavemet saglar. Yiksek
viskoziteli oldugu icin akma yapmaz. Vibrasyona cok
Kiirlenmemis Malzemenin Ozellikleri etkilidir. Sizdirmazlik malzemesi olarak kullanilabilir.
— Kuruduktan sonra sokiilemez. Ancak isitilarak
] Tipik Deger sokiilebilir. Yiksek 1siya (+230 °C) direnclidir.
25°C’de Viskozite Ozgtil Agirhk 1.11
25°C'de Viskozite 4000-6000 cPs UYCGULAMA ALANLARI
Kararh Hale Gelme Stiresi 18-30 dakika Disli kutusunda, konveyérlerde, her tiirlii civata
. . uygulamalarinda, sanayide makine ayar civatalarinda,
Kimyasala / Solvente Karsi Direng Vibrasyonun énlenmesi icin her tiirli uygulamalarda
Baslangic Mukavemetinin %’si kullanilabilir.
Cevre °C 720 s
Hava Referans: 87 100 KULLANIM sEKLI
Motor Yagn (MIL-1-46152) 87 62 Kullanmadan 6nce iyice calkalayiniz. Kullanilacak
Benzm 87 62 ylzeylerin temiz olmasina dikkat ediniz. Ust kapag
Su a7 58 aciniz. .Pl.as}igin ugunu k.ullan.a.cagmlz_ seki_ld.e.kesiniz.
[ p——. o o _Urunu iki yuzgye_?g tatbik ed_lmz ve blrlestlrlnlz. Hava
ile temasi kesildiginde reaksiyona girer. Yaklasik 1
Toluen 87 80 saatte %30 mukavemete ulasir, tam kuruma 24 saattir.
Fosfat Ester 87 70

Kiirlenmemis Malzemenin Performansi

Calisma Sicakhgl oc Tipik Deger
M10 Celik Somunlar ve Civatalar Uzerinde (20-25°C'de 24 Saat Sonra) | -54°C +230°C
Tipik Deger
Kopma Torku M10 Celik Somunlar ve Civatalar ISO 10964 20Nm
Etkinlesme Torku M10 Celik Somunlar ve Civatalar ISO 10964 30Nm
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YAPISTIRICI

BY-142

BY-142
YUKSEK BASING SIZDIRMAZI

Tek bilesenli olup, her tiirli hidrolik-
pnomatik baglantilarda kullanilabilen,
mikemmel yapisma saglayan bir yiiksek
basing sizdirmazlik Grinidar.

Uriin Ozellikleri

Teknoloji Akrilik

Gortints (Kirlenmemis) Kahverengi Siv1

Kimyasal Form Metakrilat Ester

Kir Anaerobik

Ikincil Kiir Aktivator

YOKSEK BASING Bilesenler Tek-Kangtirma Gerekmez
SIZDIRMALI _ Viskozite Tiksotropik, Orta

Mukavemet Orta

Uygulama Sizdirmazhk

Ambalaj Bilgileri

Gramaj 10 ml 50 ml 250 ml 1 Kg
Kutu Adedi 1 1 1 1
Koli Adedi 12 6 6 1
Son Kullanma Tarihi 1yl 1Lyl 1Lyl Iyl
. . . Stok Kodu 0Y03 0YO1 0Y04 0Y02
OZELLIKLERI
Tek bilesenlidir, Distlk viskoziteli bir sizdirmazlik .
Urintdir. Kurudugunda cekme yapmaz. Vibrasyona Kiirlenmemis Malzemenin Ozellikleri
karsi etkilidir. Sivi oldugu icin, hidrolik sivilar icinde Tipik Deger
tikanma yapmaz. 25°C'de Ozgtl Agirlik 1.06
25°C'de Viskozite 1200-2750 mPas
UYGULAMA ALANLARI Kararh Hale Gelme Stiresi 4 Saat
Her tiirlu hidrolik ve pnomatik baglantilarda, servo
mekanizmalarda, vibrasyonun énlenmesi i¢in her tirli
uygulamalarda kullanilabilir. Kimyasala / Cézeltiye Kars1 Direncg
Baslangic Mukavemetinin %’si
KULLANIM SEKLI °C [ 100s | 500s| 1000 s
Kullanmadan once iyice ¢alkalayiniz. Kullanilacak Motor Yadn (MIL-L-46152)| 125 | 100 100 | 100
ylizeylerin temiz olmasina dikkat ediniz. Ust kapagi Kursunlu Benzin 22 100 100 | 95
aciniz. Plastigin ucunu kullanacaginiz sekilde kesiniz. Fren Yad 22 100 100 95
prunu iki yuzgye_c}_e tatbik ed_|n|z ve plrlestlrmlz. Hava SwGlikol 50/50 57 %0 %0 90
ile temasi kesildiginde reaksiyona girer. Yaklasik 1
saatte %50 mukavemete ulasir, tam kuruma 24 saattir. Aseton 22 100 100 %5
Etanol 22 100 80 80

Kiirlenmemis Malzemenin Performansi

Calisma Sicakligi °C Tipik Deger
M10 Celik Somunlar ve Civatalar Uzerinde (20-25°C’'de 24 Saat Sonra) | -54°C +150°C
Tipik Deger
Kopma Torku M10 Celik Somunlar ve Civatalar ISO 10964 15Nm
Etkinlesme Torku M10 Celik Somunlar ve Civatalar ISO 10964 9Nm
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BY-074

YAPISTIRICI GRUBU

BY-O724

ANAEROBIK SIVI CONTA

Tek bilesenli olup, metal Griinlerin
contalanmasinda kullanilabilen,
mikemmel yapisma saglayan disik-orta
mukavemetli bir Grinddr.

Uriin Ozellikleri
Teknoloji Akrilik
Gortntis (Kiirlenmemis) Turuncu
Kimyasal Form Dimetakrilat Ester
Kir Anaerobik
Ikincil Kiir Aktivatér
Bilesenler Tek-Karistrma Gerekmez
Viskozite Tiksotropik
Mukavemet Orta
Uygulama Sizdirmazhk
Bos Doldurma 0.35 mm (Max)
Ambalaj Bilgileri
Gramaj 50ml | 250 ml 1 Kg
Kutu Adedi 1 1 1
Koli Adedi 18 12 1
Son Kullanma Tarihi 1yl 1yl 1yl
Stok Kodu 0Al10 0A08 0A10-1

Kiirlenmemis Malzemenin Ozellikleri

Tipik Deger

25°C'de Ozgtil Agirlik 1.1

25°C'de Viskozite

70000-120000 mPas

Kiirlenmis Malzemenin Performansi

Fiziksel Ozellikler Tipik Deger
Is1l Genlesme Katsayisi 80x10 -6
Isil lletkenlik Katsayisi 0.10

M10 Celik Somunlar ve Civatalar Uzerinde (20-25°C’'de 24 Saat Sonra)

Yapisma Ozellikleri Tipik Deger
Kompresif Kesme Mukavemeti - Celik Pimler ve Bilezikler | 6.0 N/mm?
Kat Kesme Mukavemeti - Celik (Kum Puskiirtmeli) 8.5 N/mm?
Cekme Mukavemeti - Celik (Kum Puskiirtmeli) 5 N/mm?

Kimyasala / Cozeltiye Kars1 Direng

Baslangi¢c Mukavemetinin %’si
Cevre °C | 100s | 500s 1000 s
Motor Yagn (MIL-L-46152) 125 100 100 100
Benzin 22 75 15 15
Su/Glikol 50/50 87 85 85 85

ANAEROBIK
SIVI CONTA

ANAERTBIK
SIV1 CONTA

OZELLIKLERI

Tek bilesenlidir, Yiksek viskoziteli oldugu i¢cin akma
yapmaz. Kurudugunda cekme yapmaz. Vibrasyona karsi
etkilidir.

UYGULAMA ALANLARI

Metal flanslarda, sanziman, vites, direksiyon
kutularinda, disli kutularinda, pompa, motor,
kompresor, vb. yerlerde kullanilabilir.

KULLANIM SEKLI

Kullanilacak yiizeylerin temiz olmasina dikkat ediniz.
Ust kapag aginiz. Plastigin ucunu kullanacaginiz sekilde
kesiniz. Uriini iki yilizeye de tatbik ediniz ve birlestiriniz.
Hava ile temasi kesildiginde reaksiyona girer. Yaklasik
1 saatte %30 mukavemete ulasir, tam kuruma 24 saattir.



YAPISTIRICI GRUBU

BY-O77

BY-011
TEFLON BORU SIZDIRMAZI

Tek bilesenli olup, metal baglanti
dislilerinin sizdirmazhginda kullanilabilen,
milkkemmel yapisma saglayan orta
mukavemetli bir Griindir.

-
Uriin Ozellikleri
Teknoloji Akrilik
Gortints (Kirlenmemis) Turuncu
Kimyasal Form Dimetakrilat Ester
Kir Anaerobik
e Ikincil Kiir Aktivator
s Bilegenler Tek-Karigtirma Gerekmez
Viskozite Tiksotropik
Mukavemet Orta
Uygulama Sizdirmazhk

Ambalaj Bilgileri

Gramaj 50ml | 250 ml 1 Kg
Kutu Adedi 1 1 1
Koli Adedi 18 12 1
Son Kullanma Tarihi Iyl 1yl Lyl
Stok Kodu 0TO1 0TO03 0TO2

Kiirlenmemis Malzemenin Ozellikleri

Tipik Deger

. ) ) 25°C'de Ozgiil Agirhik 1.1
OZELLIKLERI 25°C'de Viskozite 70000-120000 mPas
Tek bilesenlidir, Yuksek viskoziteli oldugu icin akma

apmaz. Kurudugunda ¢cekme yapmaz. Vibrasyona karsi . . .
ZtEilidir. J Al y Kiirlenmis Malzemenin Performansi

Fiziksel Ozellikler Tipik Deger

UYGULAMA ALANLARI Isil Genlesme Katsayisi 80x10 -6
Metal baglanti dislilerinde kullanilabilir. Isil lletkenlik Katsaysi 0.10
KULLANIM sEKLi M10 thk Somunlar ve Civatalar Uzerinde (ZO—ZSOC)dG 24 Saat Sor]ra)
Kullanilacak yiizeylerin temiz olmasina dikkat ediniz. Yapisma Ozellikleri Sl Bz
Ust kapagi aciniz. Plastigin ucunu kullanacaginiz sekilde Kompresif Kesme Mukavemeti - Celik Pimler ve Bilezikler | 26.0 N/mm®
kesiniz. Urinu iki ylizeye de tatbik ediniz ve birlestiriniz. Kat Kesme Mukavemeti - Celik (Kum Puskiirtmeli) 8.5 N/mm?
Hava ile temasi kesildiginde reaksiyona girer. Yaklasik Cekme Mukavemeti - Celik (Kum Piiskiirtmeli) 5 N/mm?

1 saatte %40 mukavemete ulasir, tam kuruma 24 saattir.

Kimyasala / Cozeltiye Karsi Direng

Baslangic Mukavemetinin %’si
Cevre °C | 100s | 500s 1000 s
Motor Yagr (MIL-L-46152) 128 100 100 100
Benzin 22 75 75 75
Su/Clikol 50/50 87 85 85 85
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MDF YAPISTIRICI
MDF ADHESIVE KIT

MDF YAPISTIRICI

OZELLIKLERI
iki bilesenli bir yapistiricidir. Cok hizli kiirlesme. Saniyeler
icinde mikemmel mukavemet.

UYGULAMA ALANLARI

Ozellikle mobilya imalatinda,

MDF profil ve Laminat kapaklarin kdse birlestirme
uygulamalarinda,

Metal, aliminyum, pik, cam, porselen, agag, kagit, deri,
fayans, seramik, plastik vb. malzemelerin yapistirilmasinda,
Hizli yapisma istenen her uygulamada kullanilabilir.

KULLANIM SEKLI

Yapistirilacak ylzeyleri toz, kir ve yagdan arindiriniz.
Temizlenmis yiizeylerin birine az miktarda yapistirici
sirunlz. Diger ylzeye az miktarda MDF Aktivatord sikiniz.
Yaklasik 10 saniye bekleyiniz. Yapistirilacak ylzeyleri
ayarlayarak ve elle basin¢ uygulayarak birkag saniye basili
tutunuz. Uygulama sicakligi +5 °C ile +40 °C arasindadir.

YAPISTIRICI GRUBU

MDF YAPISTIRICI

iki bilesenli, siyanoakrilat bazh, cok hizh
kuruyan ve miikkemmel sonug veren
ozellikle ahsap gibi emici yiizeylerde ¢ok
iyi neticeler veren bir yapistiricidir.

It is two component cyanoacrylate based
adhesive, cures very fast and gives perfect
results on absorber surfaces such as

wood.

TEKNiK VERILER / TECHNICAL DATA

Renk / Color Seffaf / Clear

Bilesimi / Basis Etil-2 Siyanoakrilat /
Ethly-2 Cyanoacrylate

Ozglil AGirhg1 / Specific Gravity 1,08

Viskozite / Viscocity 1500 cps

AMBALAJ BILGILERi / PACKAGING INFORMATIONS

Gramaj / Gramage 100ml +20g |2oom|+50g |400m|+100g

Kutu Adedi / Box Pcs 1

Koli Adedi / Cartoon Pes 8 | 24 | o4
Son Kullanma Tarihi / Expiry Date 1Y/ 1 Year

Kod / Codle omo7 | omo1 | omoz

MDF ADHESIVE KIT

PROPERTIES

Two component adhesive.
Very fast curing

Perfect strength in seconds

APPLICATIONS

Especially for furniture manufacturing,

Mdf profile and laminate cabinet door corner connection
applications,

Bonding glass, china, porcelain, ceramic, cast, plastic,
leather, fabric, metal, aluminium, cast, etc.,

Every application needs rapid bonding.

HOW TO USE

The surfaces are dried and cleaned from dust, dirt and oil.
Apply little bit on one of the cleaned surfaces. Spray MDF
Activator to other surface. Wait for 10 seconds approximately.
Adjust both surfaces carefully and apply pressure to both
surfaces by hand for a few seconds. Application temperature
is between +5°C and +40°C.



YAPISTIRICI GRUBU

BY-050 / BY-250

BY-050 / BY-250 UV YAPISTIRICI

Tek bilesenli olup, cam-cam ve cam-
metal yapistirma uygulamalarinda
kullanilabilen, milkemmel yapisma
saglayan disik viskoziteli bir Grindir.

Uriin Ozellikleri

Teknoloji Akrilik

Gortunts (Kirlenmemis) Berrak

Kimyasal Form Uretan Metakrilat

Kir Ultraviyole (UV)

Ikincil Kiir Yok

Flioresan Hayir

Bilesenler Tek-Karistirma Gerektirmez
Viskozite Orta

Mukavemet Yiksek

Uygulama Cami Cama, Cami Metale

Ambalaj Bilgileri

Gramaj 50ml | 250 ml
Kutu Adedi 1 1
Koli Adedi 10 6
Son Kullanma Tarihi 1yl 1yl
Stok Kodu 0ZZ-Ul | 0zZ-U2

Kiirlenmis Malzemenin Performansi

Cekme mukavemeti, Celigi Cama,
N/mm?2 (Degisiklik ASTM/DIN/
degisiklik DIN 53288 UV
365nm/100mW/cm2 100 saniye

N/mm? 6ilal8

Solvent Sicakhign % Asadidaki Derecelerde Baslangic Mukavemeti
100s | 500s| 1000 s
90% R.H. 40°C| 50 35 25
Benzin 22°C| 100 100 85
1.1.1. Trikloroetan 22°C| 100 100 100
Freon TA 22°C| 100 100 100
Endiistriyel Denature Alkol 22°C| 100 100 100

Kiirlenmemis Malzemenin Ozellikleri

Tipik Deger
1.10

1200-2000 mPas
MSDS’e Bakiniz

25°C'de Viskozite Ozgiil Agirlik
25°C'de Viskozite
Parlama Noktasi

UV Yogunlugu

UV YAPISTIRICE
U¥ ADHESIVE

OZELLIKLERI

Tek bilesenlidir. Yiksek viskoziteli oldugu icin akma
yapmaz. Kurudugunda seffaf hale gelir. Cam-cam,
cam-metal uygulamalarinda, hizli kuruma istenen
uygulumalarda kullanilabilir.

UYGULAMA ALANLARI

Dekoratif cam uygulamalarinda, cam mobilyalarda,
mucevher ve bijuteri imalatinda kullanilabilir.

KULLANIM SEKLI

Kullanilacak ytizeylerin temiz olmasina dikkat ediniz.
Ust kapagi aginiz. Plastigin ucunu kullanacaginiz sekilde
kesiniz. Uriinii bir yiizeye de tatbik ediniz ve birlestiriniz.
Hava ile temasi kesildiginde reaksiyona girer. UV lamba
ile kurumasini saglayiniz.

Kiirlenmis Malzemenin Ozellikleri

Fiziksel Ozellikler

Dogru UV maruziyeti sonrasinda tam mukavemet.

365nm

(20mW/cm?)

Kirlenme hiz1 (Ellecleme Mukavemeti igin desteklenmistir): 3 saniye
Es zamanl kiir derinligi: 1.5 mm

Kiir Derinligi (x4 genlesme stiresi): 2.5 mm

(BmW/cm?) B

Standart kuru ytizey stiresi: Onerilmez

Kararh hale gelme stiresi: 10 saniye

Is1l genlesme katsayisi, ASTMD696, 1/°K: 100x10- ©
Is1l iletkenligin katsayist ASTMC177, W.mK: 0.1
Elektriksel Ozellikler

Hacimsel Ozdireng (ASTM D257) Q cm 2x1015
Dielektrik Kuvveti (ASTM D149) kV/mm 50

Dielektrik Sabiti ve Kaybi

(ASTMD150, DIN 53483, IEC 250, BC 4542) Sabit Kayip
100Hz 3.4 0.03
1000Hz 3.4 0.03
10000Hz 3.4 0.03
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YAPISTIRICI GRUBU

BY-303 GENEL

BY-303 JAPON YAPISTIRICI
GENEL

OZELLIKLERI
Tek bilesenli bir yapistiricidir. Cok hizli kiirlesme.
Saniyeler icinde mikemmel mukavemet.

UYGULAMA ALANLARI

Metal, cam, aliiminyum, porselen, fayans, seramik,
deri, kumas, plastik vb. malzemelerin yapistirilmasinda
kullanilabilir.

KULLANIM SEKLI

Yapistirilacak yuzeyleri toz, kir ve yagdan arindiriniz.
Temizlenmis ylizeylerin birine az miktarda yapistirici
surlinuz. Yapistirilacak yuzeylere elle basing
uygulayarak birkac¢ saniye basili tutunuz. Uygulama
sicakligi +5 °C ile +40 °C arasindadir.

L SR

Ambalaj Bilgileri

Gramaj 20GR | 50 GR
Kutu Adedi 1 1
Koli Adedi 50 30
Son Kullanma Tarihi 1yl 1yl
Stok Kodu 0j01 0704

Uriin Ozellikleri

S1vi1 Durum Kiirlii Durum

Baz Etil Siyanoakrilat | Renk Berrak

Renk Berrak Ozgiil Agirlik (°20C) 1.1~1.3

Ozgiil Agirlik (°20C) 1.053~1.060 Calisma Sicaklig: (°C) -5 0°C +80°C

Kirilma Indeksi (n 20D) | ] 439 Kirilma Indeksi (n 20D) 1.490

Parlama Noktasi (°C) >80 °C Dielektrik Sabiti (10MHz’de) 35

Kaynama Noktasi (°C) | 65/6mm Hg Dielektrik Kayb:1 (10MHz’de) 0.067

Vistozite (cP) 3-5 Aseton, Dimetilformamid, Nitrometan, Dimetil Stilfoksit Ierisinde Cozelebilir.

Yapistirma Mukavemeti

KG/CM? KG/CMm?
Kat1 PVC’yi Kat1 PVC’ye 40-60 SBR’yi SBR'ye 5-10
ABS’yi ABS’ye 50-70 Celigi Celige 190-210
Polikarbonati Polikarbonata 80-120 Paslanmaz Celigi Paslanmaz Celige 160-180
Polistireni Polistirene 30-45 Aliiminyumu Aliiminyuma 170-190
Dogal Kaucugu Dogal Kaucuga 5-9 Bakir1 Bakira 150-170
Neopreni Neoprene 5-9 Celigi Kat1 PVC’ye 50-60
NBR’yi NBR’ye 5-9 Paslanmaz Celigi Neoprene 5-10
ABS’yi SBR’ye 5-10
Kiirlenme Siiresi
BY-303 Saniye Saniye
ABS’yi ABS’ye 4-5 NBR’yi NBR’ye 3-5
Ahsab1 Ahsaba 50-60 Paslanmaz Celigi Paslanmaz Celige 3-5
ABS’yi Paslanmaz Celige 5-10 ABS’yi NBR'ye 3-5
48 NBR’yi Paslanmaz Celige 3-5 Ahsabi ABS’ye 5-10




YAPISTIRICI GRUBU

BY-303 GENEL JEL

BY-303 JAPON YAPISTIRICI
GENLEL JEL

—
5 OZELLIKLERI
— Tek bilesenli bir yapistiricidir. Cok hizli kiirlesme.

Saniyeler icinde mikemmel mukavemet.

UYGULAMA ALANLARI

Ozellikle deri, kumas, agac vb. Urtnlerde,

E L Metal, cam, aliminyum, porselen, fayans, seramik,
::EE m | plastik vb. malzemelerin yapistirilmasinda kullanilabilir.
jl e { KULLANIM SEKLI
A -
E.z M | s . . o
: Yapistirilacak ylizeyleri toz, kir ve yagdan arindiriniz.
BV m Temizlenmis yiizeylerin birine az miktarda yapistirici

surlnlz. Yapistirilacak ylzeylere elle basing
uygulayarak birkag saniye basili tutunuz. Uygulama
sicakligi +5 °C ile +40 °C arasindadir.

@
woq

| ceneLseL | Ambalaj Bilgileri
| Ner20 ar CYANDACATLATE Gramaij 20 GR | 50 GR
..l = -S| Kutu Adedi 1 1
Rb‘—)‘:—"ﬂ Koli Adedi 50 30
Son Kullanma Tarihi 1yl 1yl
Stok Kodu 0]20 0J11
Uriin Ozellikleri
Sivi Durum Kiirlii Durum
Baz Etil Siyanoakrilat | Renk Berrak
Renk Berrak Ozgiil Agirlik (°20C) 1.1~1.3
Ozgiil Agirlik (°20C) 1.053~1.060 Calisma Sicakhg: (°C) _B5°C + 80°C
Kirilma Indeksi (n 20D) | ].439 Kirilma Indeksi (n 20D) 1.490
Parlama Noktas1 (°C) >80 °C Dielektrik Sabiti (10MHz’de) 35
Kaynama Noktas1 (°C) | 65/6mm Hg Dielektrik Kaybi (10MHz’de) 0.067
Vistozite (cP) 80-120 Aseton, Dimetilformamid, Nitrometan, Dimetil Stilfoksit Igerisinde Cozelebilir.

Yapistirma Mukavemeti

KG/CM? KG/CMm?
Kat1 PVC’yi Kat1 PVC’ye 50-70 SBR’yi SBR’'ye 5-10
ABS’yi ABS’ye 50-70 Celigi Celige 200-220
Polikarbonat: Polikarbonata 70-120 Paslanmaz Celigi Paslanmaz Celige 200-220
Polistireni Polistirene 35-45 Aliminyumu Aliminyuma 170-190
Dogal Kaugugu Dogal Kaucuga 5-10 Bakir1 Bakira 150-170
Neopreni Neoprene 5-40 Celigi Kat1 PVC’ye 40-60
NBR’yi NBR’ye 5-10 Paslanmaz Celigi Neoprene 5-10
ABS’yi SBR’ye 5-10

Kiirlenme Siiresi

BY-303 JEL Saniye Saniye
ABS’yi ABS’ye 8-10 NBR’yi NBR’ye 3-5
Ahsabi Ahsaba >60 Paslanmaz Celigi Paslanmaz Celige 15-20
ABS’yi Paslanmaz Celige 9-10 ABS’'yi NBR’ye 3-8
NBR’yi Paslanmaz Celige 7-10 Ahsabi ABS’ye 25-30 49



YAPISTIRICI GRUBU

BY-303 METAL

BY-303 JAPON YAPISTIRICI
METAL

OZELLIKLERI e
Tek bilesenli bir yapistiricidir. Cok hizli kiirlesme.
Saniyeler icinde mikemmel mukavemet.

UYGULAMA ALANLARI ——

Ozellikle metal, aliminyum, pik vb. Uriinlerde, metal,
cam, aliminyum, porselen, fayans, seramik, plastik
vb. malzemelerin yapistirilmasinda kullanilabilir.

AR AR
)
o
-

KULLANIM SEKLI

Yapistirilacak ylzeyleri toz, kir ve yagdan arindiriniz.
Temizlenmis ylizeylerin birine az miktarda yapistirici ,
suriiniz. Yapistirilacak ylzeylere elle basing N

uygulayarak birka¢ saniye basili tutunuz. Uygulama 4 .q

i

sicakligi +5 °C ile +40 °C arasindadir.

Ambalaj Bilgileri | Net:20 9; oss e
Gramaj 20GR | 50 GR 'th’% B
Kutu Adedi 1 1
Koli Adedi 50 30
Son Kullanma Tarihi 1yl 1yl
Stok Kodu 0J03 0J06

Kiirlenmis Malzemenin Tipik Ozellikleri
Fiziksel Ozellikler Elektriksel Ozellikler
Isil Genlesmenin Katsayisi (K-1) 100x 106 Hacimsel Direnc ( cm) 1x1016
Is1l iletkenligin Katsayis: (W/m.K) 0.10 Yiizey Direnci () 1x1016
Calisma Sicakhg -550C +80 °C Dielektrik Sabiti @ 10 kHz 2.30
Viskozite 1000-1500 Dielektirik Gecirgenlik Faktorii @ 10 kHz <0.02
Ozgiil Agirlik 1.05 Dielektrik Cokme Mukavemeti (KV/mim) 213

Kiirlenme Hiz1 / Alt Tabaka Yapistirici Performansi
Saniye Cekme Mukavemeti
Celikten Celige 20-50 Celik 190-210 Kg/cm?
Paslanmaz Celik 30-90 Paslanmaz Celik 250-450 Kg/cm?
Aliiminyum 10-30 Aliiminyum 170-190 Kg/cm?
Cinko Kaplama 40-90 Bakir 150-170 Kg/cm?
ABS’den ABS’ye 15-40 PVC 40-60 Kg/cm?
ABS’den NBR’ye 5-15 ABS 50-70 Kg/cm?
ABS’den Ahsaba 5-10 Polikarbonat 80-120 Kg/cm?
NBR’den NBR'ye 5-10 Polistiren 30-45 Kg/cm?
Polycarbonate 20-60 NBR 5-9 Kg/cm?
SBR 5-10 Kg/cm?
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YAPISTIRICI GRUBU

BY-303 PLASTIK

BY-303 JAPON YAPISTIRICI
PLASTIK

- OZELLIKLERi
2 2 Tek bilesenli bir yapistiricidir. Cok hizli kiirlesme.
Saniyeler icinde mikemmel mukavemet.

UYGULAMA ALANLARI
Ozellikle plastik, lastik, kauguk vb. Griinlerde,
: Metal, cam, aliminyum, porselen, fayans, seramik,
%‘: plastik vb. malzemelerin yapistirilmasinda kullanilabilir.
!
~H KULLANIM SEKL]
™~ Yapistirilacak yiizeyleri toz, kir ve yagdan arindiriniz.
3.:’ Temizlenmis ylizeylerin birine az miktarda yapistirici
surlinulz. Yapistirilacak yuzeylere elle basing
1 uygulayarak birkag¢ saniye basili tutunuz. Uygulama
; sicakligr +5 °C ile +40 °C arasindadir.
=~ Ambalaj Bilgileri
m Gramaj 20GR | 50 GR
crmoAR Kutu Adedi I I
waima  BE] Koli Adedi 50 30
' Son Kullanma Tarihi | 1 y1 1yil
Stok Kodu 0J02 0J05
Uriin Ozellikleri
S1v1 Durum Kiirli Durum
Baz Etil Siyanoakrilat | Renk Berrak
Renk Berrak Ozgiil Agirlik (°20C) 1.05~1.2
Ozgiil Agirlik (°20C) 1.053~1.060 Calisma Sicakhg (°C) _55°C +80 °C
Kirilma indeksi (n 20D) | ] 439 Kirilma indeksi (n 20D) 1.490
Parlama Noktasi (°C) >80 °C Dielektrik Sabiti (10MHz’de) 35
Kaynama Noktas1 (°C) | 65/6mm Hg Dielektrik Kaybi (10MHz’de) 0.067
Vistozite (cP) 10-30 Aseton, Dimetilformamid, Nitrometan, Dimetil Stilfoksit Igerisinde Cozelebilir.
Yapistirma Mukavemeti
KG/CM? KG/CM?
Kat1 PVC’yi Kat1 PVC’ye 40-60 SBR’yi SBR’ye 5-10
ABS’yi ABS’ye 50-70 | Celigi Celige 190-210
Polikarbonati Polikarbonata 80-120 Paslanmaz Celigi Paslanmaz Celige 160-180
Polistireni Polistirene 30-45 Aliiminyumu Aliiminyuma 170-190
Dogal Kaucugu Dogal Kaucuga 5-9 Bakir1 Bakira 150-170
Neopreni Neoprene 5-9 Celigi Kat1 PVC’ye 50-60
NBR’yi NBR’ye 5-9 Paslanmaz Celigi Neoprene 5-10
ABS'yi SBR'ye 5-10
Kiirlenme Siiresi
BY-303 JEL Saniye Saniye
ABS’yi ABS’ye 4-6 NBR’yi NBR’ye 3-5
Ahsabi Ahsaba >60 Paslanmaz Celigi Paslanmaz Celige 45-85
ABS’yi Paslanmaz Celige 50-60 ABS’yi NBR’ye 3-5
NBR’yi Paslanmaz Celige >60 Ahsab1 ABS’'ye >60 51
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EPOKSI GRUBU

METAL & GCELIK

EPOKSI .
METAL & CELIK YAPISTIRICI

iki bilesenli epoksi bazli olup, milkemmel
mukavemeti olabilmesi igin 6zel olarak formiile
edilmis ve sertlestiginde demir mukavemetine
sahip olan bir yapistiricidir.

OZELLIKLERI

Iki bilesenli bir yapistiricidir. Metal-metal
uygulamalarinda bilinen en iyi yapistiricidir. Elektrigi
iletmez. Yag, asit, akaryakit vb. gibi maddelere karsi
dayaniklidir. Isiya dayaniklidir (150 °C-180 °C).
Kuruduktan sonra delinebilir, egelenebilir.

UYGULAMA ALANLARI

Araclarin silindir kapaklarinin ve motor blok ¢atlak ve

deliklerinde, . .

Kaporta catlak ve deliklerinde, Teknik Veriler

Sanayi makinalarinin ¢atlak ve kiriklarinda, Renk Siyah-Beyaz
Aliminyum, pik, bronz, pirin¢ ve benzeri uygulamalarda, Karisim Oram 13

Radyator tamirinde, =
Dokim islerinde ve kalipgilikta hatalari gidermede, Shore A Serf'hgl' 2000 N/mms
Tamir gereken parcalarda dolgu amacli olarak Sertlesme Siiresi 24 Saat
kullanilabilir.

Ambalaj Bilgileri

KULLANIM SEKLI Gramaj 100 Gr
Yapistirilacak yuzeyleri toz, kir ve yagdan arindiriniz. Kuta Adedi 1
Recine ve katalizori bire G¢ oranda gri renkli bir karisim - -

saglanincaya kadar karistiriniz. Temizlenmis yiizeylere Koli Adedi _ 20
karisimi siriiniiz. Yapistirilan yiizeyler sertlesme Son Kullanma Tarihi 3Yi
saglanana kadar sabitlenir. Yapisma siresi yaklasik 8 Kod 0E04

saat olup, tam sertlesme 24 saattir. Sreyi azaltmak
icin yuzeyleri isitabilirsiniz.
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EPOKSI GRUBU

PLASTIK VE CELIK 16 GR

EPo_Ksi PLASTIK VE
CELIK YAPISTIRICI 16 GR

iki bilesenli epoksi bazl olup, miikemmel
mukavemeti olabilmesi icin 6zel olarak formiile
edilmig bir yapistincdir.

OZELLIKLERI
Iki bilesenli bir yapistiricidir. Seffaftir. Yag, asit, akaryakit
vb. gibi maddelere karsi dayaniklidir. Elektrigi iletmez.
Isiya dayaniklidir. (150 °C-180 °C). Vibrasyona karsi
dayaniklidir.

UYGULAMA ALANLARI

Otomobillerin muhtelif aksamlarinda,

Radyator ve kaporta cirik ve deliklerinde,

Metal, cam, aliminyum, adac, porselen, fayans,

seramik, deri, kumas, pik, plastik vb. malzemelerin

yapistirilmasinda, Teknik Veriler

Su borusu ve depolarin tamirinde, Renk Seffa
Her tirld elektrikli aletlerin tamirinde,

. . . . . Karisim Oram 1-1
Bijuteri ve emprime islerinde,
Tamir gereken parcalarda dolgu amacli olarak Shore A Sertligi 95+-5
kullanilabilir. Sertlesme Siiresi 24 Saat
KULLANIM SEKLI Ambalaj Bilgileri
Yapistirilacak yiizeyleri toz, kir ve yagdan arindiriniz. Gramaj 16 (9+7) Gr
Ref;me ve katalizort birebir oranda hgmo;en. blr"kar|$|m Kuta Adedi 12
saglamncqyaﬂk&.l.dar karistiriniz. Tem|zlenmls ylzeylere Xoli Adedi W
karisimi siiriintiz. Yapistirilan yiizeyler sertlesme _
saglanana kadar sabitlenir. Yapisma siiresi yaklasik 2 e ol
saat olup, tam sertlesme 24 saattir. Sireyi azaltmak Kod OEO1

icin ylizeyleri isitabilirsiniz.
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EPOKSI GRUBU

RAPID 16 GR

EPo_Ksi
RAPID YAPISTIRICI 16 GR

iki bilesenli epoksi bazli olup, mikemmel
mukavemeti olabilmesi icin 6zel olarak
formiile edilmis bir yapistirncidir.

OZELLIKLERI

iki bilesenli bir yapistiricidir. Seffaftir. Yaklasik 10
dakikada yapistirir. Yag, asit, akaryakit, vb. gibi
maddelere karsi dayaniklidir. Elektrigi iletmez. Isiya
dayaniklidir (150 °C-180 °C). Vibrasyona karsi
dayaniklidir.

UYGULAMA ALANLARI

Otomobillerin muhtelif aksamlarinda,

Radyator ve kaporta curik ve deliklerinde,

Metal, cam, aliminyum, agac, porselen, fayans,
Teknik Veriler seramik, deri, kumas, plastik, vb. malzemelerin
yapistirilmasinda,

Renk Seffaf .
= 5 o Su borusu ve depolarin tamirinde,
. ran.lw _ Her turlu elektrikli aletlerin tamirinde,
Shore A Sertligi 95+-5 Tamir gereken parcalarda dolgu amacli olarak
Sertlesme Siiresi 10 Dakika kullanilabilir.
Ambalaj Bilgileri KULLANIM SEKLT
Gramaj 16 (9+7) Gr Yap!st|r|lacak ){U%e}/le.ri tqz, kir ve yagdap arlpd|r|n|z.
Kuta Adedi 2 Ref;lme ve katakllzc?rukblrebw oran_lc_ia hgranJeq blr“kar|l$|m
T Y saglanincaya kadar aristiriniz. Temizlenmis yiizeylere
_ karisimi siriiniz. Yapistirilan ylizeyler sertlesme

SE Ol e e o saglanana kadar sabitlenir. Yapisma siiresi yaklasik
Kod OEO3 10 dakikadir. Tam kuruma 2 saat olup, tam sertlesme

12 saattir.
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PLASTIK VE CELIK OZEL / EPOXY PUTTY

EPOKSI PLASTIK VE CELIK

YAPISTIRICI OZEL

o, aryjinendusirl com

OZEL |
PLASTIK PLASTIK
CELIK CELIK
RECINE KATALIZOR
&3 =
Teknik Veriler
Renk Seffaf
Karisim Oram 3-2
Sertlesme Siiresi 24 Saat
Ambalaj Bilgileri
Gramaj 45Kg/3Kg
Kutu Adedi 1
Koli Adedi 1 Takam
Son Kullanma Tarihi 3 Y1l
Kod OEQ6 / OEO7

iki bilesenli epoksi bazli olup, mikkemmel
mukavemeti olabilmesi icin 6zel olarak

formile edilmis bir yapistiricidir.

OZELLIKLERI

Iki bilesenli bir yapistiricidir. Yag, asit, akaryakit, vb.
gibi maddelere karsi dayaniklidir. Elektrigi iletmez.
Isiya dayaniklidir (150 °C-180 °C). Vibrasyona kars!

dayaniklidir.

UYGULAMA ALANLARI

Otomobillerin muhtelif aksamlarinda, radyator ve
kaporta curik ve deliklerinde, metal, cam, aliminyum,
agac, porselen, fayans, seramik, deri, kumas, plastik,
vb. malzemelerin yapistirilmasinda, su borusu ve
depolarin tamirinde, her turli elektrikli aletlerin
tamirinde, bijuteri ve emprime islerinde, tamir gereken
parcalarda dolgu amacli olarak kullanilabilir.

KULLANIM SEKLI

Yapistirilacak yuzeyleri toz, kir ve yagdan arindiriniz.
Recine ve katalizoru Uce iki oranda homojen bir karisim
saglanincaya kadar karistiriniz. Temizlenmis yiizeylere
karisimi siriintz. Yapistirilan yiizeyler sertlesme
saglanana kadar sabitlenir. Yapisma siiresi yaklasik 2
saat olup, tam sertlesme 24 saattir. Slireyi azaltmak
icin ylzeyleri isitabilirsiniz.

EPOXY PUTTY 40 GR 7/ 80 GR

—

Teknik Veriler
Renk Sar1 Mavi
Karigim Orani 1-1
Sertlesme Siiresi 24 Saat
Ambalaj Bilgileri
Gramaj 40 Gr /80 Cr
Kutu Adedi 1
Koli Adedi 24
Son Kullanma Tarihi 3 Y1l
Kod OE10/QE09

iki bilesenli epoksi bazli olup, mikemmel
mukavemeti olabilmesi icin 6zel olarak

formile edilmis macun seklinde bir
yapistinadir.

OZELLIKLERI]

iki bilesenli bir yapistiricidir. Yag, asit, akaryakit vb.
gibi maddelere karsi dayaniklidir. Elektrigi iletmez.

UYGULAMA ALANLARI

Radyatorlerde, sivi tanklarinda, egzoz tamirinde,
akaryakit depolarinda, havuzlarda, her turlu metal,
ahsap, beton vb. malzemelerin dolgusunda kullanilabilir.

KULLANIM SEKLI

Yapistirilacak ylzeyleri toz, kir ve yagdan arindiriniz.
Sari ve mavi Urtnlerden esit miktarda alarak karisim
rengi yesil olana kadar karistiriniz. Daha sonra
yapistirilacak yuzeye uygulayiniz. Macunun tam
sertlesme siiresi 3 saat olup tam sertlesme 24 saattir.
Sertlestikten sonra ylizey boyanabilir, zimparalanabilir,
delinebilir. Son kullanma tarihi 3 yildir. Eger Grin
buzdolabinda saklanirsa 5 yildir.
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